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Zusammensetzungen zur Olentfernung 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich, auf Zusammen- 
setzungen und Verfahren zum Loslichmachen von oligen Sub- 
stanzen. Insbesondere bezieht - sich die Erfindung auf die 
Verwendung spezieller Mischungen langkettiger Alkylenoxid- 
oberflachenaktiver Mittel und kurzkettiger Alkylenoxid- 
cooberflachenaktiver Mittel, wobei diese Mischungen ein 
Hydrophil/Lipophil-Verhaltnis (HLB) im Bereich von etwa 10 
bis etwa 12,5 atifweisen, zur Entfernung von oligen Subs tan- 
zen von Geweben und anderen Oberflachen. 

Die derzeitigen Waschmittelprodukte und Methoden zei- 
gen einen Oder mehrere Mangel auf, wenn sie zur Entfernung 
von Clflecken, insbesondere Kohlenwassers toff flecken, aus 
Geweben angewendet werden. Fet tiger Triglyceridschmutz, ins 
besondere sblcher, der aus natiirlichen Korperausscheidungen 
stammt, stellt einen anderen Typ oliger Verunreinigung 
dar, der aus modernen Gev/eben mittels eirifacher, in wesse- 
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rigem Milieu vorgenommener Wescfcverf ahren schwiarig zu ent- 
fernen ist. Solche Mangel sind insbesondere. of f ensichtlich , 



wenn Polyester Oder Po lyes ter-Mischgewe be/mi t verschiedenen 
oligen Materialien verschmutzt sind, in wasserigen V/aschbadern 
gewaschen werden. Die probleme bei der Entfernung von olipren 
Schmutz sind soakut, daB nach Smith et al., Textile Chemi- 
cals,. Col., 5, Nr. 7, Seite 138 (1973) mit Detergensansatzen 
allein die Losung des Problems, eine zuf riedens tellende Frei- 
setzung eines breiten- Spekt.rums von Olen aus den heutigen 
dauerhaften Druckgeweben als sehr unwahrscheinlich anzusehen 
ist, es sex denn, die Gewebe sind einer besonderen Endbehand- 
lung mit hydrophilen Mateirialien unterworfen worden. 

Bisher ist eine wirksame Clentfernung aus modernen Ge- 
weben groBtenteils mittels relativ unbequemer und teurer 
Methoden bewirkt worden, wobei Trockenreinigungsyerf ahren 
unter Anwendung nicht-wasseriger Medien benutzt wurden. Es 
ist daher erwiinscht, Zusammensetzungen und Verf ahren zu 
schaffen, die die wirtschartliche und wirksame Entfernung 
oligen Schmutzes und oliger Flecken aus Geweben erlauben 
und die in iiblichen Haushaltswascheinrichtungen angewendet 
werden konnen. 

GemaB der vorliegenden Erfindung werden Kombinationen 
langkettiger und kurzkettiger alkoxylierter nichtionischer 
Mater.ialien angewendet, urn die Entfernung oliger Materialien 
aus Geweben in einem in wasserigem Medium durchgefiihrten 
WaschprozeB zu bewirken. Die Verwendung von alkoxylierten 
nichtionischen Detergensmaterialien bei Reinigungsoperati- 
onen ist beispielsweise bereits in den US-PS 1 n 2,133,480 
und 2,164,4-31 beschrieben worden. Aus den genannten Patent- 
schriften geht hervor, daB die Kondensationsprodukte ali- 
phatischer einwertiger Alkohole, die 8 bis etwa 18 Kohlen- 
stoffatome mit 1 bis 3 Molen Xthylenoxid enthalten, in Kom- 
bination mit verschiedenen anionischen oberflachenaktiven 
llitteln bei Waschoperationen und zur Emulgierung von Olen 
mitzlich sind. 
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Itx der US-PS 3,679,608 ist die Yer^/endung von Xthoxy- 
laten willkiirlicher sekundarer Alkohole in wenig schaumen- 
den V/aschmittelzusammensetzungen beschrieben. 

In der US-PS 3,008,905 ist angegeben, daB Produkte, 
die durch Addition von 1 bis etwa 4 Molen eines Alkylen- 
bxids an Alkohole, die hochstens 12 Kohlenstof f atome ent- 
halten, erhalten worden sind, fur die Verwendung in Wasch- 
mittelzusammensetzungen geeignet sind. 

In der US-PS 3,342,739 wird allgemein die Verwendung 
von Kondensaten beschrieben, die etwa 3 bis etwa 10 Mole 
Xthylenoxid je Mol hoheren aliphatischen C^Q-C^-Kohlen- 
wasserstoff alkohol in Waschmittelzusammensetzungen in Kom- . 
bination mit verschiedenen Polyathylenoxyathern von Alkyl- 
phenolen und Alkylolamiden enthalten. 

Fleckentfernungsmischungen, die gemischte Jlthoxylate 
in Kombination mit sulfatierten Xthoxylatdetergentien ent- 
halten, zur Entfernung oligen Schmutzes und oliger Plecken 
aus Kragen und Mans chet ten von Hemden und Kleidungsstiicken 
sind in der US-PS 3,619,119 beschrieben. 

Aus der BE-FS 806.712 ist die Verwendung von Konden- 
sationsprodukten aus Fettalkoholen mit 10 bis 15 Kohlen- 
stoffatomen und 3 bis 10 Molen Athylenoxid, wobei die Kon- 
densate ein HLB von etwa 10 bis etwa 13,5 haben, zusammen 
; mit verschiedenen anionischen Detergentien in Waschmittel- 
zusammensetzungen bekannt. 

Obgleich die Verwendung verschiedener alkoxylierter 
nichtionischer Gemische in Waschmittelzusammensetzungen 
bekannt ist, ist bisher auf dem Gebiet der Waschmittelher- 
stellung nicht bekannt gewesen, daB die Kombinationen kurz- 
kettiger und langkettiger Alkylenoxidkondensate , wie sie 
im Rahmen der vorliegenden Erfindung beschrieben werden, 
eine uberle^ene EntTernung oligen Schmutzes ergeben. Bei- 
spielsweise werden in der GB-PS 1,241,75* allgemein nicht- 
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ionische Gemische beschrieben , welche Zusamnensatzungen auf- 
weisen, die auBerhalb der Grenzen solcher Zusammensetzungen 
liegen, von denen nun gefunden wurde, daB sie zur Entfernung 
von 01 und Fett von Geweben und anderen Oberflachen beson- 
ders vorteilhaft sind* In der US-PS 3,682,849 wird zwar vor- 
geschlagen, daB die Detergenseigenschaf ten bestimmter Mi- 
schungen alkoxylierter nichtionischer Detergentien verbes- 
sert werden, wenn kurzkettige, weniger stark alkoxylierte 
Materialien vom beschriebenen Typ angewendet werden. Aus dem 
Artikel von Matson, "Syndets with Alcohol Derivatives", Soap 
and Chemical Specialities, 1963, Seiten 52 und 5^ geht je- 
doch klar hervor, daB die Hochleis tungsreinigungswirkung von 
Alkoholpolyalkoxylaten in den athoxylierten Alkoholen mit 
^12 un< ^ me ^ r Kohlenstof f atomen liegt, und daB von den Cg-C^- 
Alkoxylaten, die im Rahmen der vorliegenden Zusammensetzun- 
gen angewendet werden, zu .erwarten war, daB sie eine sehr 
niedrige Detergensleistung zeigen. 

Im Hinblick auf die widerspriichliche Information, die 
sich aus den Angaben zum Stande der Technik ergibt, kann 
bestenfalls gesagt werden, daB die verschiedenen nichtioni- 
schen oberflachenaktiven Mittel und deren Mischungen allge- 
mein zur Verwendung in Wasch- und Reinigungsmittelzusammen- 
setzungen vorgeschlagen worden sind, Nach dem Stande der 
Technik sind jedoch die Vorteile, die durch den richtigen 
Ansatz nichtionischer Gemische sowohl kurzkettiger als auch 
langkettiger alkoxylierter nichtionischer oberflachenakti- 
ver Mittel vom hier beschriebenen Typ erhalten werden kon- 
nen, nicht erkannt worden. 

Es wurde nun gefunden, daB richtig angesetzte Mischun- 
gen langkettiger und kurzkettiger alkoxylierter nichtioni- 
scher oberf lachenaktiver Mittel in wasserigen Losungen zum 
Lbslichmachen oligen Schmutzes und zur Entfernung desselben 
von Oberflachen aller Art besonders niitzlich sind. Insbeson- 
dere sind die erfindunpsgemaBen Zusammensetzungen durch ihre 
Geschwindigkeit , mit der sie Cle aus Geweben, insbesondere 
Polyester-und Folyestermischgeweben, entf ernen,charakterisiert 
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daher sind sie fur die Reinigung von Gswsben in der relativ 
kurzen Zeit, die im Waschabschnitt eines Haushaltswaschver- 
fahrens zur Verfiigung steht , brauchbar. AuBerdem kSnnen die 
erfindungsgemafien Zusammensetzungen zur Reinigung von Mate- 
rialien, wie Geweben, allein verwendet werden, oder man kann 
sie verschiedenen im Handel erhaltlichen Wasch- und Reini- 
gungsmittel zusammensetzungen hinzugeben, urn deren Fahigkeit, 
01 zu entfernen, zu verstarken. 

Die erfindungsgemafien Zusammensetzungen sind fiir die 
Reinigung und Entfettung zahlreicher, von Textilien ver- 
schiedener Oberflachen niitzlich und beispielsweise bei der 
Metallbearbeitung und als Reinigungsmittel fur harte Oberfla- 
chen zur Verwendung auf Boden und Wanden von Wert. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es , Zusammensetzun- 
gen und Verfahren zum Loslichmachen von Olen und zur Entfer- 
nung von oligem Schmutz von Oberflachen zu schaffen. 

Ein zweites Ziel der Erfindung liegt darin, Zusammen- 
setzungen und Verfahren zur Entfernung von Olen und oligem 
Schmutz aus Geweben in einem Haushaltswaschverf ahren zur 
Verfiigung zu stellen. 

Ferner zielt die Erfindung auf die Schaffung von Zusatz- 
mischungen ab, die mit handelsiiblichen Waschdetergentien ver- 
wendet werden konnen, um deren Wirksamkeit bei der Entfer- 
nung von 01 zu erhohen. 

GemaB der vorliegenden Erfindung werden Wasch- und Rei- 
nigungsmittelzusammensetzungen geschaffen, die insbesondere 
zum Loslichmacheh von Olen und oligem Schmutz geeignet sind 
und die eine von quaternarem Ammonium-oberf lachenaktiven 
Mittel freie Mischung 

i) einer langkettigen, wasserlos lichen nichtionischen 
oberf lachenaktiven Komponente aus der alkoxylierte 
primare c 8 -C l5 -Alkohole , alkoxylierte sekundare 
509817/1215 
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C^Q-C^-Alkohole und ali oxylrverte Alkylphenole, 
worin die Alkylgruppe 7 bis 9 Kohlenstoff atome ent- 
halt, sowie deren Mischungen umf assenden Gruppe, 
wobei die oberf lachenaktive Komponente durch ein 
Hydrqphil/Lipophil-Verhaltnis von etwa 11,7 bis 17 
(vorzugsweise 12 bis 15) gekennzeichnet ist; und 

/kurzkettigen, 

ii) einer/wasserloslichen nichtionischen cooberf lachen- 
aktiven Komponente aus der alkoxylierte primare 
Cg-C^-Alkohole , alkoxylierte sekundare c io~ c >j5~ 
Alkohole und alkoxylierte Alkylphenole , worin die 
Alkylgruppe 7 bis 8 Kohlenstoff atome enthalt, und 
Mischungen davon umf assenden Gruppe, wobei diese 
"cooberflachenaktive Komponente durch ein Hydrophil/ 
Lipophil-Verhaltnis von 7 bis 10,5 (vorzugsweise 
9 bis 10, 5i und insbesondere 10 bis 10,5) gekenn- 
zeichnet ist, 

enthalten. Die erf indungsgemaBen Zusammensetzungen sind so 
formuliert, daB das Gewichtsverhaltnis des oberf lachenakti- 
ven Mittels und des cooberf lachenaktiven Mittels in den Zu- 
sammensetzungen ein Gesamt-Hydrophil/l/ipophil-Verhaltnis der 
Mischungen im Bereich von etwa 10 bis 12,5 (vorzugsweise 10 
bis 12; und insbesondere 10,5 bis 12,0) ergibt. so ange- 
setzte Mischungen ergeben auf einer Kohlenwassers toff/Was- 
ser-Grenzflache fcine Grenzf lachenspannung von im wesentli- 
chen Null (z.B. <C0,03 dyn/cm beim Gleichgewicht) . 

Die erfindungsgemaflen Zusammensetzungen konnen allein 
zur Entfernung von Olen und oligem Schmutz von Oberflachen 
verwendet werden, indem diese Oberflachen mit einer wasse- 
rigen Losung in Beriihrung gebracht werden, die etwa 0,02 
Gew # -9S bis etwa 0,50 Gew.-% der Zusammensetzungen en thai t. 
AuBerdem konnen die erf indungsgemaBen Zusammensetzungen so- 
wohl geriiststoffhaltigen als auch geriiststof f freien Wasch- 
mittel zusammensetzungen vom im Handel erhaltlichen Typ in 
den nachstehend angegebenen Verhaltnissen und Anteilen zu- 
gesetzt werden, urn die Olentfernungseigenschaf ten dieser im 
Handel erhaltlicheg^^gb^^t^l^i^giomensetzungen zu verstarken. 

- 6 - 
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in der Zeichnungs figur ist eine graphische Davstellung 
der Solubilisierung von Dodecan in Wasser durch ein typi- 
sches Gemisch eines reinen langkettigen oberflachenaktiven 
Mittels und eines. reinen kurzkettigen cooberflSchenaktiven 
Mittels des hier angewendeten Typs dargestellt. Die Figur 
veranschaulicht die synergistischen Losungswirkungen, die 
durch richtige Ausw.ahl der Verhaltnisse von oberflachenak- 
tivem Mittel zu cooberfliichenaktivem Mittel erreicht werden, 
und Shnliche Wirkungen werden bei den anderen hier beschrie- 
benen Mischungen f estgestellt . Die auff allendsten ersichtliche 
Verbesserungen der Gewebereinigung beziiglich oligen Schmutzes 
sowohl bei fettem als auchtei Kohlenwasserstof fschmutz gehen 
mit der Aufldsung des Dodecans parallel und sind (fur die 
speziellen in der Figur dargestellten Mischungen) innerhalb 
des Bereiches der Punkte A und B optimal. 

Die olios lichmachenden und Detergensadditiv-Zusammenset- 
zungen gemaB der Erfindung enthalten zwei wesentliche Be- 
st'andteile, namlich ein langkettiges alkoxyliertes nichtio- 
nisches oberflachenaktives Mittel und ein kurzkettiges alk- 
oxyliertes nichtionisches cooberflachenaktives Mittel. Ob- 
gleich die vorliegende Erfindung nicht durch eine Ofceorie 
beschrankt werden soil, scbeint es , daB das erf indungs gemaB 
verwendete cooberflachenaktive Mittel so ausgewahlt werden 
muB, urn einen raschen Transport aus der wasserigen Flussig- 
keit in das von der zu behandelnden Oberflache zu entfernen- 
de 01 sicherzustellen. Sobald sie in der Olphase vorliegen, 
wirken das cooberflachenaktive Mittel und das oberflachenak- 
tive Mittel (welches im wesentlichen in der wasserigen Phase 
verbleibt) zusammen, urn eine Grenzf lachenspannung an der 
Wasser-01-Grenzflache von Null zu bilden. Es entsteht eine 
positive freie Grenzf lachenenergie und diese Kraft bewirkt, 
daB das 01 dispergiert und in der wasserigen Flussigkeit ge- 
lost wird, wobei das 01 von der Oberflache entfernt wird. 

Obgleich viele oberf lachenaktive Mittel voraussichtlich 
von einer 7:asserphase in eine Clphase bei langem Stehen wan- 
dern, sind sie kinetisch langsam und in der relativ kurzen 
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Zeit (etwa 10 bis 15 Minuten) , die im Waschabschni^t eines 
Haushaltswaschvorganpes oder bei der Reinigunp; harter Ober- 
flachen verfiigbar ist, nicht brauchbar. Aufierdem werden 
oberf lachenaktive Mittel, die relativ rasch wandern, fur 
sich nicht die Herabsetzung der Wasser-Ol-Grenzflachenspan- 
nung bewirken, die erfdrderlich ist als treibende Kraft 
fiir die Bildung der thermodynamisch stabilen Micellarlosung 
(mit dem echt loslichgemachten 01). Nur dann, wenn die rich- 
tige Kombination von oberf lachenaktivem Mittel und coober- 
f lachenaktivem Mittel ausgewahlt wird, erfolgt rasches und 
wirksames Loslichmachen des Ols . 

Aus dem Vorstehenden kann ersehen werden, daS sowohl 
thermodynamische als auch kinetische Faktoren in Betracht 
gezogen werden mussen, wenn olauflosende Zusammensetzungen 
fiir die Verwendung in wasse:rigen Medien angesetzt werden. 
Es wurde entdeckt, dafi durch Auswahl alkoxylierter nicht- 
ionischer oberf lachenaktiver Mittel des hier beschriebenen 
Typs , welche das richtige Hydrophil/Lipophil- Verhaltnis 
aufweisen, und Kombinationen derselben mit alkoxylierten 
nichtionischen cooberflachenaktiven Mitteln des* hier be- 
schriebenen Typs mit dem richtigen Hydrophil/Lipophil- Ver- 
haltnis zwecks Schaffung von Mischungen, die das richtige 
Gesamt-Hydrophil/Lipophil — Verhaltnis aufweisen, sowohl 
die kinetischen als auch die thermodynamischen Erforder- 
nisse eines wahrend der Wasche ollosenden Wasch- und Reini- 
gungsmittels erfiillt werden. 

Mischungskomponenten . , 

Die einzelnen oberf lachenaktiven Mittel, die in den er- 
f indungsgemaflen Mischungen angewendet werden, sind bekannt 
und werden allgemein kons titutionsmaBig als mit einer Alky- 
lenoxidkette kondensierte Kohlenwassers tof fkette angesehen. 
Der Kohlenwassers toff abschnitt solcher Materialien fiihrt zu 
deren lipophilen Kennmerkmalen, wahrend der Alkylenoxid- 
abschnitt deren hydrophile Kennmerkmale bestimmt. Die Gesamt- 
Hydrophil/Lipophil -Kennmerkmale eines gegebenen Kohl enw ass er- 
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stoffalkylenoxid-Kondensats wer<V?n -3urcb d?.s Verbal tnis die- 
ser beiden Faktoren, d.h. das Hyurcphil/Lipophil-Verhaltnis 
(HLB), zum Ausdruck gebracht . Das HLB von alkoxylierten 
nichtionischen oberf lachenaktiven Mitteln karin experimen- 
tell in bekannter Weise ermittelt oder in der nachstehend 
naher besehriebenen Vv'eise errechnet werden. Umgekehrt spe- 
zifizieren der Alkoxygehalt und das HLB eines Kohlenwasser- 
stoffalkoxylats solche Verbindungen volls tandig, da der Koh- 
lenwas sers toff gehalt des Molekiils durch TJmkehrrechnung nahe- 
rungsweise ermittelt werden kann. 

Alkoxylierte nichtionische oberf lachenaktive Mittel 
des bier besehriebenen Typs konnen nach an sich bekannten 
Methoden hergestellt werden. AllEemein ausgedriickt wird ein 
Kohlenw as sers toff material, das wenigstens eine OH-Gruppe 
aufweist, mit einem oder mehreren Molen eines Alkylenoxids , 
z,B. Athylenoxid oder Propylenoxid, kondensiert. Gemischte 
Alkoxylate konnen durch K ondens ati on der Kohlenwasserstof f- 
verbindung mit Mischungen von Alkylenoxiden, z.B. Mischun- 
gen von Athylenoxid und Propylenoxid, gebildet werden. Die 
gemeinsame Terminologie , die zur Bezeichnung der Strukturen- 
solcher Materialien angewendet wird, gibt iiblicherweise so- 
wohl die Art der Kohlenwas sers toff gruppe als auch den Grad 
und Typ der Alkylenoxidsubstitution an. Beispielsweise ist 
n-0^ 0 EO(9), ein ita Rahmen der Erfindung bevorzugtes lang- 
kettiges oberf lachenaktives Mittel, n-Decanol, das mit 9 
Molen Athylenoxid je Mol Alkohol kondensiert wird. In ana- 
loger Weise ist n-C 1Q E0(3), ein im Rahmen der Erfindung' 
bevorzugtes kurzkettiges cooberf lachenaktives Mittel, n-Dec-r 
ahol, das mit .3 Molen Athylenoxid je Mol Alkohol kondensiert 
wird. Ein Beispiel eines gemischten Alkoxylats ist C 10 E0(3)-' 
Pd(2), worin "PO" den Propylenoxidrest bedeutet. . 

Die nichtionischen Alkoxylate, die im Rahmen der Erfin- 
dung als oberflachenaktive Mittel und cooberflachenaktive 
Mittel verwendet werden, konnen aus jedweden hydroxylierten 
Kohlenwas serstoff materialien hergestellt werden, wie ver- 
zweigtkettigen und geradkettigen Alkoholen und Alkylphenolen; 
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primaren, sekundaren und tertiaren Alkcholcn; ole finis chen 
Alkoholen u.dgl., die die erf orderliche Anzahl von Kohlen- 
stoffatomen, wie sie hier angegeben ist, aufweisen. Glykole 
und Polyole konnen ebenfalls verwendet werden, doch sind 
einwertige alkoholische und einwertige alkylphenolische Alk- 
oxylate bevorzugt, wobei die genannten Alkoholalkoxylate 
besonders bevorzugt sind. Wieder geben die Namen solcher 
Verbindungen oft die Art sowohl der Kohlenwasserstof f gruppe 
als auch die Art sow'ie den Molekularanteil der Alkylenoxid- 
gruppe an. Beispielsweise ist Tergitol 15-S-9 der flandels- 
name eines im Rahmen der Erfindung bevorzugten langkettigen 
oberflachenaktiven Mittels, welches das Kondensat von 9 Mo- 
len Athylenoxid mit 1 Mol eines sekundaren einwertigen Al- 
kohols mit einer durchschnittlichen Lange von 13 Kohlenstoff- 
atomen. Tergitol 13-S-5, das ein im Rahmen der Erfindung be- 
vorzugtes kurzkettiges cooberflachenaktives Mittel ist, ist 
das Kondensat von 5 Molen Athylenoxid mit 1 Mol eines im 
Durchschnitt 12 Kohlenstof f atome aufweisenden sekundaren ein- 
wertigen Alkohols. 

Die im Rahmen der erf indungsgemaBen Zusammensetzungen 
und im Rahmen der erf indungsgemaBen Verfahren verwendeten 
langkettigen oberflachenaktiven Mittel sijid durch eine hy- 
drophile Kette mit wenigstens 5 Alkylenoxidgruppen und einem 
HLB im Bereich von 11,7 ^ s etwa 17 charakterisiert . Die kurz 
kettigen cooberf lachenaktiven Mittel, die im Rahmen der vor- 
liegenden Erfindung eingesetzt werden, sind durch eine hydro- 
phile Kette von 5 oder weniger (vorzugsweise 2 bis *) Alky- 
.lenoxidgruppen und ein HLB im Bereich von 7 bis etwa 10,5 ' 
gekennzeichnet. Wie oben angegeben, kann der Kohlenstof fge- 
halt des lipophilen Kohlenwassers tof f abschriittes der alkoxy-* 
lierten nichtionischen oberflachenaktiven Mittel naherungs- 
weise durch Umkehrrechnung ermittelt werden, wenn das HLB und 
der Alkoxylierungsgrad wie angegeben sind. 
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A. Oberflachenaktive Komponente. 

Der Ausdruck "langkettiges" alkoxyliertes nichtioni- 
sches oberflachenaktives Mittel umfaBt im Rahmen der Erf in- 
dung die Kohlenwasserstof f alkylenoxid-Kondensate der allge- 
me inert Forme 1 

R-0-(C y H 2y O) a -(C z H 2z O) b -C w H 2w OH , 

worin 

R ens der Gruppe primarer, sekundarer und verzweigtketti- 
ger (primarer und sekundarer) Alkylkohlenwasserstof f- 
reste; primarer, sekundarer und verzweigtkettiger (pri- 
marer und sekundarer) Alkenylkohlenwas sers toff reste ; 
und primarer, sekundarer und verzweigtkettiger Alkyl- 
und Alkenyl-substituierter phenolischer Kohlenwasser- 
stoffreste ausgewahlt ist und die ein HLB im oben an- 
gegebenen Bereich habeh. 

In der allgemeinen Formel fiir die hier genannten oberflachen 

aktiven Mittel sind 

y und z jeweils ganze Zahlen von 2 bis 3, vorzugsweise 2, 
und 

w ist eine ganze Zahl von 2 bis 3* vorzugsweise 2. 

In der allgemeinen Formel fur die oberflachenaktiven 
Mittel wird der Kohlenstof f gehalt der Gruppe R in Abhangig- 
keit davon etwas variieren, ob R eine primare Oder sekunda- 
re Alkohol- Oder eine Alkyl- oder Alkenyl-phenolische Gruppe 
bedeutet. Falls R ein primarer Alkohol ist, liegt dessen Koh 
lens toff gehalt im Bereich von Cg-0 15 , vorzugsweise C^-C^. 
.Falls Re in sekundarer Alkohol ist, liegt dessen Kohlenstoff 
gehalt im Bereich von C^q-C^,' vorzugsweise C^q-O^^. Falls. 
R eine Alkylphenolgruppe ist, liegt der Kohlenstoff gehalt 
des Alkyl abschnittes im Bereich von 7 bis 9, vorzugsweise 8, 
Kohlenstof fatomen. Kettenverzweigung und Stellen der Unge- 
sattigtheit haben auf den angegebenen Kohlenstof f gehalt der 
Gruppe R keinen wesentlichen Effekt. 
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In der allgemeinen Formel for <3ie oberf lachenaktiven 
Mittel sind a und b ganze Zahlen von 0 bis etwa 11, wobei 
die Summe von a + b im Bereich von 4- bis etwa 11 liegt. Die 
Formel der oberflachenaktiven Mittel umfaBt Athylenoxid 
(EO) sowie gemischte EO-FO-Alkoxylate , die alle im Rahmen 
der Erfindung brauchbar sind. Die Nur-FO-oberf lachenaktiven 
Mittel haben nicht die geforderten HLB's und sind fur die 
Verwendung im Rahmen der Erfindung nicht vorgesehen. Die 
EO-Alkoxylate werden aus Kostengriinden und Griinden der Ver- 
fiigbarkeit bevorzugt. 

Durch Definition des Kohlenwasserstof fgehaltes der 
Gruppe B und des HLB ist der Alkoxylierungsgrad (d.h. die 
Summe von a + b) notwendigerweise definiert. Wieder wird 
dieser, in Abhangigkeit von der Art des Restes R, etwas 
variieren. Fiir die bevorzugten Nur-EO-oberf lachenaktiven 
Mittel, worin R ein primarer Alkoholrest ist, betragt die 
Summe a + b 4- bis 10 (vorzugsweise 6 bis 9) und der Gesamt- 
athoxylatbereich ist 5 bis 11 auf Grund des Vorliegens der 
Endgruppe im hydrophilen Abschnitt des Molekuls. Falls R 
ein sekundarer Alkohol ist, betragt die Summe von a + b 
5 bis 11 (vorzugsweise 6 bis 9). Falls R ein Alkylphenol 
ist, so ist die Summe von a + b 5 bis 11 (vorzugsweise 6 
bis 9) . Werden gemischte EO-PO-oberf lachenaktive Mittel an- 
gewendet, so konnen Werte von a und b errechnet werden, in- 
dem die angegebenen Kohlenwasserstof fbereiche von R sowie 
die Gesamt-HLB-Werte bestimmt werden und die Hydrophilwerte 
fiir EO- und FO-Gruppen, wie sie aus Standardtabellen erhalt- 
lich sind, verwendet werden. 

Spezielle Beispiele langkettiger oberflachenaktiver 
Mittel, die im Rahmen der Erfindung mitzlich sind, sind 
folgende. Die Beispiele dienen nur der beispielsweisen Ver- 
anschaulichung und sind nicht dazu bestimmt, eine Einschran- 
kung beziiglich dieser Materialien vorzunehmen. 
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(i) Geradkettige, primare Alkohclalkoxyiate . 

Die Penta-, Octa-, Nona-, Deca- und Undecaalkoxylate 
von n-Octanol, n-Decanol, n-Dodecanol, n-Te trade canol und 
n-Pentadecanol , die ein HLB im oben genannten Bereich auf- 
weisen, sind im Zus ammenhang mit der vorliegenden Erfindung 
niitzliche oberf lachenaktive Mittel; die entsprechenden Athy- 
lenoxidkondensate sind die am meisten bevorzugten Alkoxy- 
late. Die n-C Q „„E0 -Kondensate werden bevorzugt. Beispiele 
alkoxylierter primarer Alkohole, die im Rahmen der Erfin- 
dung als oberflachenaktive Komponente der Mischungen mitz- 
lich sind , sind: n-C 1() E0(6); n-0 1() B0(9); n-C^EOO); 
n-0 12 E0(9); n-C 14 E0(10); n-C 1() E0(10); n-C 9 EO(9); n-C^EOCM); 
und n-C 10 EO(6)PO(2) . Die im Rahmen der Erfindung am meisten 
bevorzugten reinen, geradkettigen, primaren Alkoholalkoxy- 
late sind n-C>, 0 E0(6) und n-C 10 E0(9)- 

(ii) Geradkettige, sekuhdare Alkoholalkoxylate. 

Die Hexa-, Hepta-, Octa-, Nona-, Deca- und Undecaalk- 
oxylate von 2-Decanol, 2-Undecanol, 3-Dodecanol, 2-Dodecan- 
oi, 4~Tridecanol und 2-Pentade canol mit einem HLB im oben 
angegebenen Bereich sind niitzliche oberflachenaktive Mittel 
im Zus ammenhang mit der vorliegenden Erfindung; die betref- 
fenden Athylenoxidkondensate sind die am meisten bevorzug- 
ten Alkoxylate . Beispiele alkoxylierter, sekundarer Alkoho- 
le, die im Rahmen der Erfindung als oberflachenaktive Kom- 
ponente der Mischungen niitzlich sind, sind; 2-0 10 EO(9); 
2-C 12 E0(9); 2-0 14 E0(10); 2-0^0(11); 4--C 1() EO(9) ; 2-C 15 EO(12) 
und 2-C 10 EO(9)PO(5) • Bevorzugte geradkettige, sekundare 
Alkoholalkoxylate sind die Materialien, die unter den Han^-' 
delsnamen Tergitol 15-S-9 und Tergitol 15-S-7 erhaltlich 
sind und die eine Mischung sekundarer Alkohole mit einer 
durchschnitt lichen Kohlenwasserstof fkettenlange von 13 Koh- 
lenstoffatomen, kondensiert mit durchschnitt lich 9 bzw. 7 
Molen Xthylenoxid je Molaquivalent Alkohol, en thai ten. 
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(iii) Alkylphenolalkoxylate . 

Wie im Pall der sekundaren Alkoholalkoxylate sind die 
Hexa- bis Undeca-Alkoxylate von alkylierten Phenolen, ins- 
besondere einwertigen Alkylphenolen, mit einem HLB im oben 
genannten Bereich als oberf lachenaktive Komponente der vor- 
liegenden Mischungen niit2licli. Die entsprechenden Athylen- 
oxidkondensate sind die am meisten bevorzugten Alkoxylate. 
Die Eexa- bis Undeca-alkoxylate von p-Hexaphenol , m-Octyl- 
phenol, p-Octylphenol, p-Nonylphenol u.dgl. sind im Rahmen 
der Erfindung niitzlich; am meisten bevorzugt sind die ith- 
oxylate von p-Octylphenol und p-Nonylphenol , weil diese Ma- 
terialmen bequem verfiigbar sind. Beispiele alkoxylierter 
Alkylphenole , die als oberf lachenaktive Komponente der er- 
findungsgemaBen Mischungen nutzlich sind, sind: p-Octylphe- 
nol EO(9)j p-Nonylphenol E0(9) ; p-Decylphenol E0(9) ; o-Dode- 
cylphenol E0(10) und p-Octylphenol E0(9)P0(2). Die am meisten 
bevorzugten Alkylphenolalkoxylate sind p-Octylphenol-(non- 
oxyathylen) und p-Nonylphenol-(nonoxyathylen) * 

(iv) Olefinische Alkoxylate. 

Die Alkenyl3lkohole\ u^zw. sowohl primare als auch 
sekundare, und die Alkenylphenole , die den unmittelbar vor- 
hergehend angegebenen. entsprechen, konnen unter Einstellung 
eines HLB innerhalb des angegebenen Bereiches alkoxyliert 
und als oberf lachenaktive Komponente der erfindungsgemaBen 
Mischungen verwendet werden. Typische Alkenyl alkoxylate 
sind 2-n-Dodecenol E0(9); 3-n-Tetradecenol EO(9) ; p-(2-Non-' 
enyl)-phenol E0(9)P0(2) und 2-Tetradecen-4-ol E0(9) • 

(v) Verzweigtkettige Alkoxylate. 

Verzweigtkettige primare und sekundare Alkohole, die 
unter Anwendung des bekannten "OXO"-Verf ahrens verfiigbar 
sind, konnen alkoxyliert und als oberf lachenaktive Kompo- 
nente der erfindungsgemaBen Mischungen angewendet werden. 
Beispiele verzweigtkettiger Alkoxylate sind folgende; 2-Me- 
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thyl-1-dodecanol E0(9) ; 3-Xthyl-2-tetradecanol E0(9); 2-Me- 
thyl-1-tetradecanol EO(9)PO(2) u.dgl.. Die Sthylenoxidkon- 
densate verzweigtkettiger Alkohole mit HLB's in dem fur die 
oberflachenaktive Komponente der vorliegenden Mischungen 
angegebenen Bereich werden im Rahmen der Erfindung bevor- 
zugt. Pie am meisten bevorzugten verzweigtkettigen Alkoxy- 
late sind kommerzielle Mischungen, die unter den Bezeich- 
nungen Dobanol 91-5, 91-6 und 91-8 bekannt sind. 

B. Cooberf lachenaktive Komponente. 

Der Ausdruck "kurzkettiges" alkoxyliertes nichtioni- 
sches cooberf lacbenaktives Mittel, wie er im Rahmen der -vor- 
liegenden Erfindung verwendet wird, umfaBt die Kohlenwasser- 
stoffalkylenoxidkondensate der allgemeinen Formel 

R^ 1 -0.(0^0)^(0^2^)^0^^ , 

worin 

aus der primare, sekundare und verzweigtkettige (prima- 
re und sekundare) Alkylkohlenwasserstoff reste • primare, 
sekundare und verzweigtkettige (primare und sekundare) 
Alkenylkohlenwasserstoff reste ; und primare, sekundare 
und verzweigtkettige Alkyl- und Alkenyl-substituierte 
phenolische Kohlenwassers toff reste umfassenden Gruppe 
ausgewahlt ist, die ein HLB im oben angegebenen Bereich 
aufweist. 

In der allgemeinen- Formel fiir die cooberf lachenaktiven Mittel 
sind y und z Jewells ganze Zahlen von 2 bis 3, vorzugsweise' 
2, und w ist eine ganze Zahl von 2 bis 3, vorzugsweise 2 • 

In der allgemeinen Formel fiir die cooberflachenaktivefc 
Mittel wird der Kohlenstoff gehalt der Gruppe H 1 in Abhangig- 

A 

keit davon etwas variieren, ob R eine primare oder sekunda- 
re Alkohol- oder eine Alkyl- oder Alkenyl-phenolische Gruppe 
bedeutet. Falls R 1 ein primarer Alkohol ist, liegt dessen 
Kohlenstoff gehalt im Bereich von Cg-C^ , vorzugsweise Cg-C^ » 
und ist insbesondere C^q. Falls ein sekundarer Alkohol ist 
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liegt dessen Kohlenstof f gehalt im jBereich von C^q-C^, . vor- 
zugsweise C^q-C^- Falls R 1 eine ' Alkylphenolgruppe ist, 
liegt der Kohlenstof f gehalt des Alkylabschnittes im Bereich 
von 7 bis 8, vorzugsweise 7* Kohlenstof fatomen. Kettenver- 
sweigungen und Stellen der Unsattigung haben keine wesent- 
liche Wirkung auf den angegebenen Kohlens toff gehalt der 
Gruppe R 1 . 

In der allgesaeinen Forme 1 fur die cooberflachenaktiven 
Mittel sind a und fi jeweils ganze Zahlen von 0 bis etwa4, 
wobei die Summe von a + fi im Bereich von 1 bis etwa 4- liegt. 
Die Pormel der cooberflachenaktiven Mittel umfaBt £thylen- 
oxid (EO) sowie gemischte EO-PO-Alkoxylate , die alle im Rah- 
men der Erfindung brauchbar sind. Die Nur-FO-oberf lachenak- 
tiven Mittel haben nicht die erforderlichen HLB f s und sind 
fiir die Verwendung hier nicht vorgesehen. Die EO-Alkoxylate 
werden auf Grund ihr<Sr Kosten und ihrer Verfugbarkeit bevor- 
sugt • 

Durch Definition des Kohlenwasserstoff gehaltes der 
Gruppe R und des HLB ist notwendigerweise der Alkoxylie- 
rssagsgrad (d.h. die Summe von a + B) definiert. Wieder wird 
dieser etwas in Abhgngigkeit von der Art des Hestes r" 1 va- 
riieren. Kir die bevorzugten Rur-EO-oberflSchenaktiven Mit- 
tel, worin R 1 einen primaren Alkoholrest bedeutet, ist die 
Summe von o + B 1 bis 3 (vorzugsweise 2) und der Gesamt- 
athoxylatbereich ist 2 bis 4 auf Grund des Yorliegens der 
ends tandi gen Gruppe im hydrophilen Abschnitt des Molekuls. - 
Falls R ein sekundarer Alkohol ist, so ist die Summe von ' 
a + B 1 bis 4 (vorzugsweise 2 bis 4) . Falls R 1 ein Alkyl- 
phenol ist, so ist die Summe von a + B 2 bis 4 (vorzugswei- 
se 3 bis 4). Falls gemischte EO-FO-cooberflachenaktive Mit- 
tel angewendet werden, konnen die Werte von a und B durch 
Festsetzung der angegebenen Kohlenwasserstoffbereiche fur 
R , der Gesamt-HLB-TCerte und durch Verwendung der Hydrophil- 
werte fur die EO- und FO-Gruppen, wie sie aus Standardtabel- 
len erhaltlich sind, errechnet werden. 
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Spezielle Beispiele von Alkoxylaten,* die hier als co- 
oberflachenaktive Mittel nutzlich sind, sind folgende. Die 
Beispiele stellen nur eine Veranschaulichung dar und die- 
nen nicht der Beschrankung solcher Materialien. 

(i) Geradkettige, primare Alkoholalkoxylate. 

Die Di-, Tri-, Tetra- und Pentaalkoxylate von n-Octan- 
ol, n-Nonanol, n-Decanol und n-Undecanol mit einem HLB im 
angegebenen Bereich sind mitzliche cooberflachenaktive Mit- 
tel im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung; die ent- 
sprechenden Xthylenoxidkondensate sind die am meisten bevor- 
zugten Alkoxylate. Beispiele alkoxylierter primarer Alkohole 
die im Rahmen der Erfindung als cooberflachenaktive-Mittel- 
Komponente der Mischungen nutzlich sind, sind: n-CgE0(2) ; 
n-C 8 E0(3); n-C 9 EO(3); n-C i0 E0(3); n-C^EOO); n-C 10 E0(4-); 
n-C 10 E0(3)P0(1) und n-C i0 E0(2)P0(2) . Das am meisten bevor- 
zugte geradkettige, primare Alkoholalkoxylat-cooberflachen- 
aktive Mittel ist n-C 1() E0(3) . 

(ii) Geradkettige, sekundare Alkoholalkoxylate • 

Die Di-, Tri-, Tetra- und Penta-alkoxylate von 2-Non- 
anol, 3-Decanol, 2-Decanol, 3-Tetradecanol und 5-Pentadec- 
anal mit einem HLB imierhalb des bier angegebenen Bereiches 
sind mitzliche cooberflachenaktive Mittel im Zusammenhang 
mit der vorliegenden Erfindung; die entsprechenden Athylen- 
oxidkondensate sind die am meisten bevorzugten Alkoxylate. 
Beispiele alkoxylierter, sekundarer Alkohole, die im Rahmen' 
der Erfindung als cooberflachenaktive -Mittel-Komponente der 
Mischungen nutzlich sind, sind: 2-C 1() EO(3); 2-C 12 E0(5); 
2-G 9 E0(2) ; 2-C 10 E0(2)P0(2) und 2-C 12 E0(3)F0(1) . Das am mei- 
sten bevorzugte geradkettige, sekundare Alkoholalkoxylat 
ist das unter der Handelsbezeichnung Tergitol 13-S-5 erhalt- 
liche Material, das ein Gemisch von sekundaren Alkoholen mit 
einer durchschnittlichen Kohlenwasserstoffkettenlange von 12 
Kohlenstoffatomen, die mit im Durchschnitt 5 Molen Athylen- 
oxid je Molaquivalent Alkohol kondensiert sind, umfaflt. 
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(iii) Alkylphenolische Alkoxylabe. 

Wie im Fall der Alkoholalkoxylate sind die Di- bis 
Penta-alkoxylate von alkylierten Fhenolen, insbesondere 
einwertigen Alkylphenolen, mit HLB's innerhalb der hier 
angegebenen Bereiche, als cooberflachenaktive-Mittel-Kom- 
ponente der erf indungsgemaBen Mischungen niitzlich. Die 
exits prechenden Athylenoxidkondensate sind die bevorzugte- 
ren Alkoxylate. Die Di- big Penta-alkoxylate von p-Heptyl- 
phenol, m-Octylphenol, p-Octylphenol li.dgl. sind fur die 
Erfindung wertvoll; am meisten bevorzugt sind die Alkoxy- 
late von p-Octylphenol , da dieses- Material leicht verfiig- 
bar ist. Beispiele von Alkoxylaten von Alkylphenolen, die 
als die cooberf lachenaktive Komponente der erf indungsge- 
maBen Mischungen von Wert sind, umf as sen: p-Octyl phenol E0(3) ; 
p-Heptylphenol E0(?); p-Octylphenol E0(5); p-Octylphenol 
E0(4-) und p-Octylphenol E0(5)F0(2). Das am meisten bevorzugte 
Alkylphenolalkoxylat-cooberflachenaktive Mittel ist p-Octyl- 
phenol E0(5) . 

(iv) Olefinische Alkoxylate, 

Die Alkenylalkohole , u.zw. sowohl die primaren als auch 
die sekundaren, und Alkenylphenole, die den unmittelbar vor- 
stehend angegebenen entsprechen, konnen unter Einstellung 
eines HLB innerhalb des angegebenen Bereiches alkoxyliert und 
als cooberflachenaktive-Mittel-Komponente der erf indungsge- 
maBen ollosenden Mischungen verwendet werden. Typische Alken- 
ylalkoxylate , die im Hahmen der Erfindung niitzlich sind, sihd 
2-n-Decenol E0(3) ; 2-Pentadecen-4-ol E0(5) und p-(2-0ctenyl) r 
phenol E0(3) . 

(v) Verzweigtkettige Alkoxylate. 

Verzweigtkettige , primare und sekundare Alkohole, die 
durch das bekatinte "QXO"-Verf ahren verfiigbar sind, konnen 
unter Einstellung eines HLB alkoxyliert werden, das im hier 
angegebenen Bereich des cooberf lachenaktiven Mittels liegt 
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und in den vorliegenden Mischungen verwendet werden. Bel- 
spiele verzv/eigtkettiger alkoxylierter cooberf lachenakti- 
ver Mittel sind die folgendens 2-Methyl-1-dodecanol E0(3); 
3-£thyl~2-decanol E0(3) ; 2-Methyl-1-decanol EO(3)F0(1) u. 
dgl.. Die Athylenoxidkondensate von verzweigtkettigen Al- 
koholen sind bevorzugt. 

Die vorstehend genannten Alkoxylate konnen im Rahmen 
1 der Erfindung als reine Verbindungen oder als Mischungen 
verwendet werden. Bei der Herstellung im technischen MaB- 
stab sind die Alkoxylate im allgemeinen nicht die einzel- 
nen reinen angefuhrten Verbindungen , sondern umfassen viel- 
mehr Mischungen, die einen mittleren Alkoxylierungsgrad 
und eine mittlere Lange der lipophilen Kohlenwasserstof f- 
kette aufweisen, welche den Bereichen entsprechen, die hier - 
fiir die oberf lachenaktiven Mittel und cooberf lachenaktiven 
Mittel angegeben sind. tJbrigens kommen in solchen Mischun- 
gen gebrochene Mittelwerte fair die Alkoxylate vor, d.h. Mi- 
schungen, wie n-C i0 ^(EO)^ y Solche Mischungen sind fiir 
die Verwendung im Rahmen der Erfindung voll geeignet. 

Im Handel erhaltliche Mischungen der hier in Betracht 
kommenden cooberf lachenaktiven Mittel. enthalten oft Ante lie 
des nicht-alkoxylierten Stammalkohols oder Phenols zusammen 
mit variierenden Mengen der mono alkoxylier ten Alkphole oder 
Phenole. Es wird im Rahmen der Erfindung bevorzugt, die co- 
oberflachenaktiven Mittel von diesen nicht-alkoxylierten 
und mono-alkoxylierten Materialien durch "Abstreifen" abzu- 
trennen, da letztere Materialien zur Deter gens leistung 9 
nicht in signifikanter Weise beitragen und zu Geruchsproble- 
men fiihren. Das Abstreifen kann durch Standarddestillations- 
verfahren bewirkt werden, um die bevorzugten abgestreiften 
cooberf lachenaktiven Mischungen zu erhalten, die weniger als 
etwa 3 Gew.-% der nicht- und mono-alkoxylierten nichtioni- 
schen oberf lachenaktiven Mittel enthalten. 

Die Zusammensetzungen gemafi der Erfindung enthalten 
Mischungen der oben erwahnten oberf lachenaktiven und coober- 
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flachenaktiven Mittel. Solche Mischungen sind durch ein HLB 
im Bereich von 9 his 13 charakterisiert . Die HLB's der ober- 
flachenaktiven Mittel, cooberflachenaktiven Mittel und der 
hier erwahnten Mischungen konnen in der Weise berechnet wer- 
den, wie dies von Becker, "Emulsions Theory and Practice", 
Heinhold 1965$ Seiten 233 und 248 angegeben worden ist. Bei- 
spielsweise kann die Beziehung 

HLB = E/5 

verwendet werden, worin E der Gewichtsprozentsatz des Oxy- 
athylengehalts ist, um das HLB der normalen Fettalkoholath- 
oxylate zu berechnen, die hier angewendet werden. 

Piir Mischungen des oberflachenaktiven Mittels (a) und 
des cooberflachenaktiven Mittels (B) wird das zusammengeset z- 
te HLB wie folgt berechnet: 

Mischung)* Gewicht der Fraktion A x HLB A + 



Gewicht der Fraktion B x 



HLB B . 



Alternativ kann die Gewichts fraktion des cooberflachen- 
aktiven Mittels, die mit einem gegebenen oberflachenaktiven 
Mittel verwendet werden muB, um eine Mischung zu erhalten, 
welche ein HLB innerhalb des hier angegebenen Bereiches auf- 
weist, wie folgt berechnet werden: 

Gewichts fraktion des cooberflachenaktiven Mittels « 

HLB-oberflachenaktives Mittel - HLB-Gemisch 

HLB-oberflachen- HLB-cooberf lachen- 

aktives Mittel " aktives Mittel 

Auf der vorstehenden Basis ist es moglich, das Gewicht 
des alkoxylierten cooberflachenaktiven Mittels des hier be- 
schriebenen Typs zu berechnen, das mit dem alkoxylierten 
oberflachenaktiven Mittel des hier beschriebenen Typs kombi- 
niert werden muB, um eine oberflachenaktive Mischung zu er- 
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halten, die ein Mischungs-HLB innerhalb des angegebenen Be- 
reiches hat. Im ubrigen ergeben solche Mischungen eine 
Grenzf lachens'pannung auf einer Kohlenwasserstof f/Wasser- 
Grenzf lache von im wesentlichen Null. DemgemaB bewirken 
solche Zusammensetzungen das Loslichmachen von 01 in wasse- 
rigen Medien mit raschem kinetischem Ablauf . 

Olloslichmachende Mischungen von oberflachenaktiven 
Mitteln und cooberf lachenaktiven Mitteln konnen experimen- 
tell durch Messung der Fahigkeit von Testmischungen bestimmt 
werden t .eine klare wasserige Losung oder klare Dispersion 
von h-Dodecan in Wasser zu liefern. Bei einer typischen Ver- 
fahrensweise wird n-Dodecan zu einer 0,3 gew.-#igen wasse- 
rigen Losung des Gemisches aus oberflachenaktivem Mittel/ 
cooberflachenaktivem Mittel bei einem Verhaltnis der Mi- 
schung : n-Dodecan von etwa 1 : 0,5 "bis 1 : 1 unter Ruhren 
zugesetzt. Das Ruhren wird 30 Minuten fortgesetzt und die 
Ergebnisse werden unter Beobachtung festgestellt . Unter die- 
sen Testbedingungen fiihren die erfindungsgemaBen Mischungen 
zu einer micellaren Losung (oder klaren stabilen Dispersion) 
a es n-Dodecans in Wasser (manchmal als "Mikroemulsion 11 be- 
zeichnet), wohingegen andere Detergenssys teme zu einer wol- 
kigen Emulsion oder instabilen Dispersion von n-Dodecan in 
Wasser fiihren. 

Eine alternative Verfahrensweise zur Feststellung von 
Mischungen des beschriebenen Typs aus oberflachenaktivem 
Mittel/cooberflachenaktivem Mittel umfaBt die Bewertung der 
Fahigkeit derselben, schmutziges Motorol (Automobilol aus 
dem Kurbelgehause) aus Tuchlappen zu entfernen. Bei einem 
typischen Test werden 0,01 ml schmutziges Motorol auf ein . 
Gewebe gebracht, das Baumwolle, Polyester .oder Mischgewebe- 
sein kann. Der Lappen wird dann in Wasser von 38 bis 60°C, 
das 0,02 % bis 0,05 % der hier beschriebenen Mischungen ent- 
halt, gewaschen. Die Olentfernung wird dann durch Besichti- 
gen oder mittels eines Gardner-MeBgerates bewertet. Typische 
Mischungen,^ wie sie erfindungsgemaB vorgesehen sind, entfer- 
nen bis zu 98 % des schmutzigen Motorols , wahrend andere 
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Detergenssysteme zu gerlnger oaer keiner Olentfernung fuh- 
ren. 

Nicht-eins chranken.de. Beispiele bevorzugter nichtioni- 
scher Gemische, wie sie erfindungsgemaB vorgesehen sind, 
sind in Tabelle 1 angefiihrt". 

Tabellel: 

Mischungskomponenten (Gew.-#): Mischungs- 
HLB; 

65 % n-C 10 (EO) 3 , 35 % n-C^ Q (EO) 9 10,9 

50 % n-C 1Q (E0) 3 , 50 % n-C 10 (E0) 6 ■ 10,8 

55 % n-C 10 (E0) 3 , ^5 % Tergitol* 15-S-9 . 11,0 

35 % n-C 1() (E0) 3 , 65 % Dobanol** 91-5 10,8 

50 % n-C i0 (E0) 3 , 50 96 Dobanol 91,6 10,8 

60 % n-C i0 (E0)^, 40 % Tergitol 15-S-7 11,1 

80 % abgestreiftes n-0^ n (E0),, 20 % Tergitol 

™ 5 15-S-9+ 11,0 

80 % abgestreiftes Dobanol 91-3, 20 # Tergit- 
ol 15-S-9+ 11,0 

80 % abgestreiftes Dobanol 91-3, 20 % Dobanol 

91-6+ 10,9 

65 % abgestreiftes n-C. n (E0)~, 35 % Tergitol 

10 2 . 15-S-9+ 10,9 

55 # Tergitol 15-S-5, 45 % Tergitol 15-S-9 11,7 

30 % Tergitol 15-3-3, 70 % Tergitol 15-S-9 11,7 

25 % Tergitol 15-S-5, 75 % Tergitol 15-3-7 11,7 

30 % Tergitol 13-S-3, 70 % Tergitol 15-S-9 11,8 

55 % Tergitol 13-S-5, *5 % Tergitol 15-S-9* 11,9 

55 % Tergitol 13-S-5, 45 % Tergitol 13-S-9 + 11,8 

+ = Die Tergitole sind Alkoxylate von Gemischen sekundarer 
Alkohole. Tergitol 13 basiert auf einem C 10 -C 13 -Alkohol 
mit einer mittleren Kohlenwasserstoffkettenlange von 
12; Tergitol 15 basiert auf einem Cj^-C^-Alkoliolgemisch 
mit einer mittleren Kettenlange von 13 Koblenstof fato- 
men. Die Angaben S-3, S-5, S-7 und S-9 geben einen mitt- 
leren Athoxylie rungs grad von 3, 5, 7 bzw. 9 an. 

** « Die Dobanole sind Alkoxylate primarer "Oxo"-Alkohole , 
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die ein mittleres Alkohol-Molekulargewicht von 160 auf- 
weisen. Die zur Herstellung der Dobanol-Alkoxylate ver- 
wendeten Alkohole sind in erster Linie Cg-C^-Alkohole, 
wobei der groBere Anteil C 10 ~Alkohol ist. Die Endzahlen 
3, 5 und 6 bei den Dobanolen geben mittlere Ithoxylie- 
rungsgrade von 3* 5 bzw. 6 an. 
+ =» In hohem MaBe bevorzugt wegen seiner Leistung und sei- 
ner Verfiigbarkeit . 

Die vorstehend angegebenen optimalen Mischungen konnen 
einzeln zur Heinigung und Entfettung von Geweben, Metallen 
Oder anderen harten Oberflachen verwendet werden. Alterna- 
tiv konnen die Mischungen als Systeme zum Loslichmachen von 
01 benutzt und gegebenenfalis mit Hilfsmaterialien, wie sie 
nachstehend angegeben sind, kombiniert werden. 

Die im Rahmen der Erfindung angewendeten oberflachen- 
aktiven Mittel und cooberf lachenaktiven Mittel konnen bei- 
spielsweise in der in der US-PS 2,164,4-31 angegebenen Weise 
hergestellt werden^ auf die zuletzt genannte US-PS wird im - 
Rahmen der Erfindung als Offenbarung Bezug genommen. Ge- 
mischte Materialien, z.B. EO-PO-oberflachenaktive Mittel und 
cooberflachenaktive Mittel, konnen , wie in der US-PS 3,650,965* 
auf die hier als Offenbarung Bezug genommen wird, beschrieben 
ist, hergestellt werden* Tergitol 13-S-5-und Tergitol 15-S-9- - 
Materialien sind von der Firma Union Carbide Corporation er- 
haltlich. Die Dobanole konnen von der Firma Shell Chemicals 
U.K.Ltd. bezogen warden. In der US-PS 2,355,823, auf die hier 
als Offenbarung Bezug genommen wird, wird die Herstellung von 
sekundaren Alkoholalkoxylaten beschrieben. In der US-PS 
2,508,035, auf die hier als Offenbarung Bezug genommen wird, 
ist die Herstellung verzweigtkettiger sekundarer Alkoxylate 
beschrieben. Die Herstellung von verzweigtkettigen primaren 
Alkoxylaten wird in der US-PS 2,508,036 beschrieben, auf die 
hier als Offenbarung Bezug genommen wird. Die alkoxylierten 
phenolischen Alkoxylate sind von verschiedenen Firmen im Han- 
del erhaltlich. 
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Gegebenenfalls vorliegende Detergentien und Zusatze. 

Die nichtionischen Mischungen gemaB der vorliegenden 
Erfindung konnen in verschiedenartigen Zusammensetzungen und 
Verfahren angewendet werden, wo ein Loslichmacben von 01 
Oder Fett erwunscht ist. Die am meisten iibliche Situation, 
wo ein Loslichmacben von 01 und Fett gefordert wird, findet 
sicb auf dem Gebiet der Fleckentfernung aus Geweben wahrend 
unter Verwendung von wasserigen Losungen durchgefuhrten 
Waschvorgangen. Die vorliegenden nichtionischen 6116s lichmacbenden 
Systeme konnen allein beim Waschen von verschmutzten Ge- 
weben verwendet werden, die Systeme werden jedoch gewohnlich 
in Kombination mit anderen ublichen Mater ialien von Deter- 
gensansatzen verwendet. Solche gegebenenfalls anzuwendende 
Materialien umfassen beispielsweise iibliche oberf lachenaktive . 
Mittel und Geriiststoffe . Die folgende Aufzahlung von solchen 
Detergenszus at zen, die in Kombination mit den alkoxylierten, 
nichtionischen langkettigen oberflachenaktiven-Mittel-plus- 
kurzkettigen cooberflachenaktiven Mittel-Gemischen verwendet 
werden konnen, ist typisch fur solche Zusatzmaterialien, 
stellt jedoch keine Beschrankung dar. 

Detergentien. 

Gegebenenfalls anzuwendende Detergentien zur Verwendung - 
bei den Ausfuhrungsf ormen gemaB der vorliegenden Erfindung 
umfassen alle Arten von anionischen, semipolaren, zwitter- 
ionischen und amphoteren organischen, wasserloslichen Deter- 
gensverbindungen, da die nichtionischen Mischungen gemaB defc 
Erfindung mit alien solchen Materialien vertraglich sind. Ei- 
ne typische Aufzahlung der Klassen und speziellen Vertreter 
von Detergensverbindungen, die im Eahmen der Erfindung brauch- 
bar sind, findet sich in der TJS-ES 3,664,961, auf die im Eah- 
men der Erfindung als Offenbarung Bezug genommen wird. Zusam- 
mensetzungen, die etwa 1 Gew.-% bis etwa 99 Gew.-% (vorzugs- 
weise 15 bis 40 Gew.-%) der alkoxylierten oberf lachenaktiven 
Mischungen gemaB der Erfindung und etwa 1 Gew.-% bis etwa 
60 Gew.-# (vorzugsweise 1 bis 20 Gew.-%) einer Oder mehrerer 
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gegebenenfalls anzuwendender Detergenskomponenten enthalten, 
sind insbesondere als Hochleistungsreinigungszusammensetzun- 
gen von Wert.. Die folgende Aufzahlung von Detergensverbin- 
dungen und Mischungen, die in den erf indungsgemaBen Zusammen 
setzungen und Verfahren verwendet werden konnen, sind fur 
solche Materialien reprasentativ, stellen jedoch keine Ein- 
schrankung dar . 

Wasserlosliche' Salze der hoheren Fettsauren, d.h. "Sei- 
fen", sind als Detergenskomponente im Rahmen der Erfindung 
brauchbar. Diese Klasse von Detergentien umfaBt die gewohn- 
lichen Alkalimetallseifen, wie die Natrium-, Kalium-, Ammo- 
nium- und Alkylolammoniumsalze der hoheren Fettsauren, die 
etwa 8 bis etwa 24 Kohlenstoff atome , vorzugsweise etwa 10 
bis etwa 20 Kohlenstoff atome , enthalten. Seifen konnen durch 
direkte Verseifung von Fetten und Olen oder durch Neutrali- 
sation der freien Fettsauren hergestellt werden. Besonders 
brauchbar sind die Natrium- und Kaliumsalze der Mischungen 
von Fettsauren, die sich von KokosnuBol und Talg ableiten, . 
d.h. Natrium- oder Kaliumtalg- und -kokosnuBseif en, 

Eine andere Klasse -von Detergentien umfaBt wasserlos- 
liche Salze, insbesondere die Alkalimetall-, Ammonium- und 
Alkylolammoniumsalze, der organischen Schwefelsaurereakti- 
onsprodukte, die in ihrer Molekularstruktur eine Alkylgrup- 
pe mit etwa 8 bis etwa 22 Kohlenstoff atomen und eine Sulfon- 
saure- oder Schwef elsaure^stergruppe aufweisen. (Vom Aus- 
druck "Alky!" wird der Alkylabschnitt der Acylgruppen urn- - 
faBt.) Beispiele fiir diese Gruppe synthetischer Detergen- 
tien, die im Rahmen der vorliegenden Erfindung verwendet 
werden konnen, sind die Natrium- und Kaliumalkylsulf ate , 
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ins be sonde re solche, die durch 3uif atieren der hoheren Al- 
kohole (Oq-C^q) , gebildet durch Reduktion der Glyzeride von 
Talg- oder KokosnuBol, erhalten werden; und Natrium- und 
Kaliumalkylbenzolsulfonate, in welchen die Alkylgruppe etwa 
9 bis etwa 1$ Kohlenstoff atoee in geradkettiger oder ver- 
zweigtkettiger Aiiordnung enthalt, z,B. solche vom in den 
US-PS* n 2,220,099 und 2,477,383 beschriebenen Typ. Beson- 
ders wertvoll sind lineare, geradkettige Alkylbenzolsulf o- 
nate, worin die Alkylgruppen im Durchschnitt etwa 13 Kohlen- 
stoffatome aufweisen, abgekurzt als G^j LAS. 

Andere anionische Detergensverbindungen, die im Rahmen 
der vorliegenden Erfindung liegen, sind die Natriumalkyl- 
glycerylathersulf onate , insbesondere solche Ather hoherer 
Alkohole, die sich von Talg- und KokosnuBol ableiten- Na- 
triumkokosnuBolfettsauremonoglyceridsulf onate und -sulfate; 
und Natrium- oder Kaliumsalze von Alkylphenolathylenoxid- 
athersulfat, die etwa 1 bis etwa 10 Athylenoxideinheite-n 
Je Molekiil enthalten und worin die Alkylgruppen etwa 8 bis 
etwa 12 Kohlenstoff at ome aufweisen* 

Semipolare Detergentien, die im Rahmen der Erfindung 
niitzlich sind, umf as sen "wasserlosliche Aminoxide, die einen 
Alkylrest mit etwa 10 bis 28 Kohlenstoff atomen und zwei 
Reste aus der Alkylgruppen und Hydroxy alkylgruppen mit 1 
bis etwa 3 Kohlenstoff atomen umfassenden Gruppe enthalten; 
wasserlosliche Phosphinoxiddetergentien, die einen Alkyl- 
rest mit etwa 10 bis 28 Kohlenstoff atomen und zwei Reste 
aus der Alkylgruppen und Hydroxy alkylgruppen mit etwa 1 
bis 3 Kohlenstoff atomen umfassenden Gruppe enthalten; und 
wasserlosliche Sulf oxiddetergentien, die einen Alkylrest 
mit etwa 10 bis 28 Kohlenstoff atomen und einen Rest aus 
der Alkyl- und Hydroxyalkylreste mit 1 bis 3 Kohlenstoff - 
atomen umfassenden Gruppe enthalten. 
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Ampholytische Detergentien umfassen Derivate aliphati- 
scher oder aliphatische Derivate heterocycli&cher sekundarer 
und tertiarer Amine, worin der aliphatische Rest geradkettig 
Oder verzweigt sein kann und worin einer der aliphatischen 
Substituenten etwa 8 bis 18 Kohlenstof f atome und wenigstens 
ein aliphatischer Substituent eine anionische wasserlpslich- 
macliende Gruppe enthalt. 

Zwitterionische Detergentieri umfassen Derivate alipha- 
tischer quaternarer Ammonium-, Phosphonium- und Sulfonium- 
verbindungen,* in welchen die aliphatischen Reste geradkettig 
Oder verzweigt sein konnen und worin einer der aliphatischen 
Substituenten etwa 8 bis 18 Kohlenstof f atome und einer eine 
anionische wasserloslichmachende Gruppe enthalt . 

Andere brauchbare Detergensyerbindungen fur die Verwen- 
dung im Rahmen der vorliegenden Erfindung umfassen die was- 
serloslichen Salze der Ester a-sulf onierter Fettsauren, die 
etwa 6 bis 20 kohlenstof f atome in der Fettsaure gruppe und 
etwa 1 bis 10 Kohlenstof f atome in der Estergruppe enthalten; 
wasserlbsliche Salze von 2-Acyloxyalkan-1-sulfonsauren, die 
etwa 2 bis 9 Kfchlens toff atome in der Acylgruppe und etwa 9 
bis etwa 23 Kohlenstof f atome im Alkanrest enthalten; Alkyl- . 
athersulf ate , die etwa 10 bis 20 Kohlenstof f atome in der Al- 
kylgruppe und etwa 1 bis 30 Mole ithylenoxid enthalten; was- 
serlosliche Salze von Olef insulf onaten, die etwa 12 bis 24- 
Kohlenstof f atome enthalten; und S-Alkyloxyalkansulf onate , 
die etwa 1 bis 3 Kohlenstof f atome in der Alkylgruppe und et- 
wa 8 bis 20 Kohlenstoffatome im Alkanrest enthalten. 

Bevorzugte wasserlosliche organische De ter gens verb in- 
dungen fur die Verwendung im Rahmen der Erfindung umfassen 
lineare Alkylbenzolsulf onate , die etwa 11 bis 14 Kohlenstoff- 
atome in der Alkylgruppe aufweisen; die Alky lsulf ate mit Al- 
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kylgruppen im Talgbereich; die Kokosnu^aikylgXyce rylsulf o- 
nate; Alkylathersulf ate , worin der Alkylrest etwa 14 bis 18 
Kohlenstof fatome enthalt und worin der mittlere Athoxylie- 
rungsgrad zwischen 1 und 6 variiert; die sulf atierten Konden- 
sationsprodukte von Talgalkohol mi t- etwa 5 bis 10 Molen 
Xthylenoxid; Olef insulf onate , die etwa 14 bis 16 Kohlenstof f- 
atome enthalten; Alkyldimethylaminoxide , worin die Alkyl- 
gruppe etwa 11 bis 16 Kohlenstof fatome enthalt; Alkyldimeth- 
ylammoniopropansulf onate und Alkyldimethylammoniohydroxy- 
propansulf onate , worin die Alkylgruppe in beiden Typen etwa 

14-18 Kohlenstof fatome enthalt und Seifen, wie sie oben de- 

finiert sind. 



Speziell bevorzugte Detergentien zur Verwendung im Rah- 
men der Erfindung umfassen: Natrium-linear-C^Q-C^g-alkylben- 
zolsulf onat • Triathanolamin-C^Q-C^g-alkylbenzolsulf onat ; Na- 
triumtalgalkylsulf at ; NatriumkokosnuBalkylglycerylathersul- 
fonat; das Natriums alz eines sulf atierten Kondensationspro- 
duktes eines Talgalkohols mit etwa 3 bis etwa 10 Molen £th- 
ylenoxid- 3-(N,N-Dimethyl-N-kokosnuBalkylammonio)-2-hydroxy- 
propan-1 -sulf onat ; 3-(N,N-Dimethyl-N-kokosnuBalkylammonio)- 
propan-1 -sulf onat ; 6-(N-Dodecylbenzyl-N ,N-dime thylammonio ) - 
hexanoat ; Dodecyldimethylaminoxid; KokosnuBalkyldimethylamin 
oxid; und die was serlos lichen Natrium- und Kaliumsalze hohe- 
rer Fettsauren, die 8 bis 24 Kohlenstof fatome enthalten* 

Irgendwelche der vorstehenden Detergentien konnen al- 
lein oder als Gemische angewendet werden. Beispiele von im 
Hahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugten Detergensge- 
mischen sind folgende: 

Eine speziell bevorzugte Alkylathersulf atdetergenskom- 
ponente, die in den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen und 
Verfahren niitzlich ist, ist ein Gemisch von Alkylathersulf a- 
ten, wobei dieses Gemisch eine durchschnittliche (arithm'e- 
tisches Mittel) Kohlenstof fkettenlange innerhalb des Berei- 
ches von etwa 12 bis 16 Kohlenstof fatomen, vorzugsweise von 
etwa 14 bis 15 Kohlenstof fat omen, und einen mittleren (arith 
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metisches Mittel) AthoxylieruDfcSgrad ^cn etwa 1 tis 4 Mol 
Athylenoxid, vorzugsweise etwa 2 bis 3 Mol Xtbylenoxid, 

aufweist; siehe Patents chr if t Nr (US-Patehtanmel- 

dung Ser! No. 306,320 vom 13- November 1972), auf die bier 
als Offenberung Bezug genommen wird. 

Insbesondere entbalten solcbe bevorzugte Mischungen 
etwa 0,05 Gew.-% bis 5 Gew.-jS des Gemiscbes C^.^-Verbin- 
dungen, etwa 55 Gew.-% bis 70 Gew.-% des Gemiscbes C 14 _ i5> - 
Verbindungen, etwa 25 Gew.-% bis 4-0 Gew.-% des Gemisches 
0 r -Verbindungen und etwa 0,1 Gew.-?6 bis 5 Gew.-^S des 
Gemiscbes c, 8 _ l9 -Verbindungen. Ferner entbalten solcbe be- 
vorzugte Alkylatbersulfatmiscbungen etwa 15 Gew.-% bis 
25 Gew.-% des Gemisches Verbindungen mit einem Athoxylie- 
rungsgrad von 0, etwa 50 Gew.-% bis 65 Gew.-% des Gemiscbes 
Verbindungen mit einem Athoxylierungsgrad von 1 bis 4-, etwa- 
12 Gew.-% bis 22 Gew.-%. des Gemisches Verbindungen mit ei- 
nem Athoxylierungsgrad von 5 bis 8 und etwa 0,5 Gew.-# bis 
10 Gew.-% des Gemisches Verbindungen mit einem Athoxylie- 
rungsgrad von mehr als 8 . 

Beispiele fur Alkylathersulfatgemische, die in die 
oben angegebenen Bereiche fallen, sind in Tabelle 2 ange- 
geben. 
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T a b e 


lie 


2 : 






Mischungskennmerkmale : 


Alkyl: 


jtther : 


Sulfat: 


Mis chung: 


Mittlere Kohlenstof f- 
kettenlange (Anzahl der 
C-Atome) 


I 

14,86 


II 

14,68 


III 
14,86 


IV 
14,88 


12-15 C-Atome (Gew.-%) 


4 


1 


1 


3 


— i p u-Atonie ^u-ew . —70 y 




0? 




s f 


16-17 C-Atome (Gew.-%) 


36 . 


33 


33 


38 


18-1^ C-Atome (Gew.-%) 


5 


1 


1 


2 


Mittlerer Athoxylierungs- 
grad (Anzahl * der Mole 
jithvlenoxid} 


1,98 


2,25 


2,25 


3,0 


0 Mole Xthylenoxid 
(Gew.-9&} 


j\ r- 
15 




22 ,9 


no 


1-4 Mole ithylenoxid 
(Gew.-#) 


63 


59 


65 


55 


5-8 Mole Xthylenoxid 
(Gew.-%) 


21 


1? 


12 


22 


9+ Mole Athylenoxid 
(Gew.-#) 


1 


3 


0,1 


5 


Salz 


E 


Na 


Na 


Na 



Bevorzugte "Olef insulf onat"-Detergensgemische , die im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung verwendbar sind, umfassen 
Olef insulfonate, die etwa 10 bis etwa 24- Kohlenstof fatome 
enthalten. Solche Materialien konnen durch Sulfonierung voix 
a-Olefinen mittels unkomplexem Schwefeldioxid und anschlies- 
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.ende Neutralisation unter 3edin G ungen, unter welchen vor- 
;.andene Sultone zu den entsprechendeu Hydroxyalkansulf onaten 
r.ydrolysiert v/erden, hergestellt werden. Die a-01efin-Aus- 
•angsmateri alien en thai ten vorzugsweise 14 bis 16 Kohlen- . 
stoffatome. Diese bevorzugten a-Olef insulfonate sind in der 
US-PS Nr. 3,532,880 beschrieben, auf die im Rahmen der vor- 
liegenden Erfindung als Offenbarung Bezug genommen wird. 

Bevorzugte a-Olef insulf onatgemiscbe besteben im wesent- 
lichen aus etv/a 30 Gevt.-% bis ?0 Gev:.-% einer IComponente A, 
etwa 20 Gew.-% bis etwa 70 Gew.-% einer Komponente B und 
etwa 2 Gew.-% bis etwa 15 Gew.-% einer Komponente C, v/orin 

(a) die Komponente A ein Gemisch aus Doppelbindungsstel- • 
lungsisomeren wasserloslicher Salze von Alken-1-sulf on- 
sauren mit etwa 10 bis etwa 24 Koh lens toff at omen 1st, 
wobei die Mischung der Stellungsisomeren etv/a 10 % bis 
etwa 25 % eines a,B-ungesattigten Isomers, etwa 30 % 
bis etwa 70 % eines B,3T-ungesattigten Isomers, etv/a 

5 % bis etwa 25 % eines y,cf-ungesattigten Isomers und 
etv/a 5 % bis etwa 10 % eines d\e-ungesattigten Isomers 
entbalt; ' 

(b) die Komponente B ein Gemisch wasserloslicher Salze bi- 
funktionell substituierter schwefelhaltiger gesattig- 
ter aliphatischer Verbindungen mit etwa 10 bis etwa 24 
Kohlenstoffatomen ist, wobei die funktionellen Einhei- 
ten Hydroxy- und Sulf onatgruppen darstellen und die 
Sulf onatgruppen stets am endstandigen Koblenstoff atom 
vorliegen, wahrend die Hydroxylgruppe an ein Kohlen- 
stoffatom gebunden ist, das wenigstens 2 Kohlenstoff- 
atome entfernt von den endstkndigen Kohlenstof fatomen 
liegt und wenigstens 90 % der Hydroxygruppensubstitu- 
tionen in den Stellungen 3, 4 und 5 vorliegen; und 

(c) die Komponente C eine Mischung darstellt, die etwa 30 % 
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bis 95 °/o wasserloslicbs Salz:: vor- Alkfsn'U?ul*oi.aten nit 
etwa 10 bis etv/a 24 Kohlenstof L'stomen und etwa 5 # bis 



iait etwa 10 bis etv/a 24 Kohlenstof f at omen darstellt, 
v/obei die Alkendisulf onate eine Sulf onatgruppe an ein 
endstandiges Kohlenstof f atom gebunden und eine zweite 
Sulf onatgruppe an ein inncres Kohlenstof f atom, das nicht 
mehr als etv/a 6 Kohlenstof fa tome vom endstandigen Koh- 
lenstoff atom entfernt liegt , gebunden aufweisen, die 
Alkendoppelbindung zvischen dem endstandigen Kohlen- 
stof f atom und etwa dem 7- Kohlenstof f atom liegt, die 
Hydroxydisulf onate gesattigte aliphatische Verbindungen 
mit einer an ein endstandiges Kohlenstof f atom gebunde- 
nen Sulf onatgruppe , einer zv/eiten Sul fonatgruppe , die 
an ein inneres , nicht mehr als etwa 6 Kohlenstof fatome 
vom endstandigen Kohlenstof f atom entfernt liegendes 
Kohlens toff atom gebunden ist, und einer Hydroxygruppe , 
die an ein Kohlenstof f atom gebunden ist, das nicht mehr 
als etwa 4 Kohlenstof fatome entfernt von der Bindungs- 
stelle der zweiten Sulf onatgruppe liegt, sind. 

Hilfsmaterialien. 

Die bier beschriebenen Zusammensetzungen konnen zusatz- 
lich zu den nichtionischen Mischungen und gegebenenf alls 
vorliegenden organischen Detergens verbindungen alle Art von 
Detergens geriiststof fen enthalten, die iiblicherweise in 
Wasch- und Reinigungsmittel zusammensetzungen vorgesehen sind. 
Solche Geriiststoffe konnen gegebenenf alls in den vorliegen- 
den Zusammensetzungen in Konzentrationen von etv/a 0 Gew.-% 
bis etwa 90 Gew # -%, vorzugsweise von etwa 30 Gew.-% bis et- 
wa 70 Gew.-%, der gegebenenf alls vorgesehenen Geriiststoffe 
angewendet werden. Brauchbare Geriiststoffe umfassen irgend- 
welche dear iiblichen anorganischen und organischen wasserlos- 
lichen Geriiststof f sal ze . 



etwa 70 % wasserlosliche Salzo von Kydro;:ydisulf onaten 
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Solche Detergensgeriiststoffe konnen beispielsweise was- 
serlosliche Salze von phosphaten, Pyrophosphate^ Orthophos- 
phaten, Polyphosphate!!, Phosphonaten, Carbonaten, Folyhydr- 
qxysulfonaten, Silicaten, Polyacetaten, Carboxylaten, Poly- 
carboxylaten und Succinaten sein. Spezielle Beispiele fur 
anorganische Phosphatgeruststof fe umfassen Natrium- und Ka- 
lium trip ply phosphate, -phosphate und -hexametaphosphate . 
Die Polyphosphonate umfassen insbesondere beispielsweise 
die Natrium- und Kaliumsalze von Ithylendiphosphonsaure , 
die Natrium- und Kaliumsalze von Athan-1-hydroxy-1 ,1-diphos- 
phonsaure und die Natrium- und Kaliumsalze von ithan-1,1,2- 
triphosphonsaure. Beispiele fur diese und andere Phosphor- 
geruststoffverbindungen finden sich in den US-Patentschrif- 
ten 3,159^581; 3,213,050; 3,422,021; 3,422,137; 3,400,176 
und 3,400,148, auf die im Rahmen der vorliegenden Erfindung 
als Off enbarung Bezug genommen wird. 

Phosphor freie komplexbildende Mitt el konnen ebenfalls 
im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Detergensgeriist- 
stoffe verwendet werden. 

Spezielle Beispiele phosphorfreier , anorganischer Ge- 
riiststoffbestandteile umfassen wasserlosliche anorganische 
Carbonat-, Bicarbonat- und Silicatsalze. Die Alkalimetall-, 
z.B. Natrium- und Kali um-, -carbonate, -bicarbonate und 
-silicate sind im Rahmen der Erfindung besonders brauchbar. 

Wasserlosliche organische Geriiststoffe sind im Rahmen 
der Erfindung ebenfalls brauchbar, Beispielsweise sind die 
Alkalimetall- , Ammonium- und substituierten Ammoniumpoly- 
acetate, -carboxylate , -polycarboxylate und -polyhydroxy- 
sulfonate brauchbare Geriiststoffe in den erfindungsgemaBen 
Zusammensetzungen. Speizielle Beispiele fur Polyacetat-. und 
Polycarboxylat-Geruststof fsalze umfassen Natrium-, Kalium-, 
Lithium-, Ammonium- und substituierte Ammoniumsalze der 
ithylendiamihtetraessigsaure, NitrilotriessigsSure , Oxydl- 
bernsteinsaure , Mellithsaure , Benzolpolycarbonsauren und. 
Citronensaure . 
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In hohem MaBe bevorzugte phosphorfreie Geruststoff- 
materialmen umfassen Natriumcarbonat , Natriumbicarbonat , 
Natriums ilicat , Natriumci trat , Natrium oxydisuccinat , Na- 
triummellithat , Natriumnitrilotriacetat und Natriumathy- 
lendiamintetraacetat sowie deren Mischungen. 

. Andere erfindungsgemaB in hohem MaBe bevorzugte Ge- 
riiststoffe sind die Polycarboxylatgeruststoff e , die in der 
US-PS 3,708,067 beschrieben sind und auf die im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung als Offenbarung Bezug genommen wird. 
Beispiele solcher Materialien umfassen die wasserloslichen 
Salze von Homo- und Copolymeren aliphatischer Carbons auren, 
wie Maleinsaure, Itaconsaure, Mesaconsaure , Fumarsaure, 
Aconitsaure, Citraconsaure und Methylenmalonsaure . 

Weitere bevorzugte Ge riiststoffe fur die Verwendung im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung umfassen die wasserlosli- 
chen Salze, insbesondere die Natrium- und Kaliumsalze, von 
Carboxyme thyloxymalonat , Carboxymethyloxysuccinat , cis- 
Cycl ohexanhexac arb oxyla t , c is -Cyc 1 opent ante t rac arb oxylat 
und Phlorglucintrisulfonat. 

Ein weiterer Typ von Detergensgerus ts toff material , das 
im Rahmen der vorliegenden Zusammensetzungen und Verfahren 
niitzlich ist, umfaBt ein wasserlosliches Material , - das zur 
Bildung eines was serunlos lichen Reaktionsproduktes mit Was- 
serhartekationen in Kombination mit einem Kristallisations- 
impfmaterial , das Wachs turns ste lien fur das Reaktionsprodukt 
bilden kann, befahigt ist. Solche "Impf geriists toff "-Zusam- 
mensetzungen sind in der BE-PS 798.856 naher beschrieben, 
auf die im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Offenba- 
rung Bezug genommen wird. 

Insbesondere enthalten die Geruststoffe mit Kristalli- 
sationsimpfwirkung, die im Rahmen der Erfindung niitzlich 
sind, ein Kristallisationsimpf material mit einer maximalen 
Teilchenabmessung von weniger als 20 Mikron, vorzugsweise 
einem Teilchendurchmesser von etwa 0,01 Mikron bis etwa 1 
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Mikron, in Kombination mit einem Material, das zur Bildung 
eines wasserunloslichen Reaktionsproduktes mit freien Me- 
tallionen befahigt ist. 

Yiele Geruststof fmaterialien, z.B. die wasserloslichen 
Carbonatsalze , fallen Wasserhartekationen aus, wobei sie 
eine Geruststof funktion ausiiben. Leider verringern viele 
der Fallungsgeriiststoffe, die in Wasch- und Eeinigungsmit- 
telzusammensetzungen verwendet werden, den Gehalt der Wasch- 
bader an freiem Metallion nicht rasch und solche Gerust- 
stof fe konkurrenzieren nur mit dem organischen Detergens 
und dem Schmutz hinsichtlich der freien Metallionen. Das 
Ergebnis besteht darin, daB zwar einige der freien Metall- 
ionen aus der Losung entfernt werden, einige Ionen jedoch 
mit dem organischen Detergens und dem Schmutz reagieren, 
wodurch die detersive Wirkung verringert wird. Die Verwen- 
dung des Kristallisationsimpf materials beschleunigt die 
Fallungsgeschwindigkeit der hartebildenden Metalle, wobei 
die Harteionen entfernt werden, bevor sie die Detergens- 
leistuhg nachteilig beeinflussen konnen. 

Durch Verv;endung eines Materials, das zur Bildung ei- 
nes wasserunloslichen Produktes mit freien Metallionen in 
Kombination mit einem Kristallis at ions impf material befahigt 
ist, kann die kombinierte freie Metallionenkonzentration 
einer wasserigen Waschf liissigkeit auf weniger als 0,0084- g/1 
(0,5 grains) Harte innerhalb etwa 120 Sekunden verringert 
werden. Tatsachlich konnen die bevorzugten Geruststof fe mit 
Impf wirkung die freie Metallharte auf weniger als 0,0017 g/1 
(0,1 grains/Gallone ) innerhalb etwa 30 Sekunden verringern. 

Bevorzugte Geruststof fe mit Impfwirkung bestehen aus: 
einem wasserloslichen Material, das zur Bildung eines Reak- 
tionsproduktes mit zweiwertigen und mehrwertigen Metallionen 
wie Kalzium, Magnesium und Eisen, befahigt ist, welches eine 
Loslichkeit in Wasser von weniger als etwa 1,4 x 10 Gew.-# 
(bei 25°C) aufweist; und einem Kristallis ations impf material 

(Durchmesser = 0,001 bis 20 Mikron), das ein Material 
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umfaBt, welches sich in Wasser innerhalb von 120 Sekunden 
bei 25°C nicht vollstandig auflost. 

Spezielle Beispiele fur Materialien, die zur Bildung 
des was serunlos lichen Reaktionsproduktes befahigt sind, um- 
fassen die wasserloslichen Saize von Carbonaten, Bicarbona- 
ten, Sesqiiicarbonaten, Silicaten, Aluminaten und Oxalaten. 
Die Alkalimetall-, insbesondere Natrium-Sal ze der vorste- 
henden Materialien werden aus ZweckmaBigkeitsgriinden und 
aus wirtschaftlichen tfberlegungen bevorzugt. 

Das Kris tallisationsimpf material, welches in solchen 
Geriiststof fen mit Impfwirkung angewendet wird, wird vorzugs- 
weise aus der Gruppe gewahlt, die aus Kalziumcarbonat; Kal- 
zium- und Magnesiumoxalaten; Bariumsuirat ; Kalzium-, Magne- 
sium- und Aluminiumsilicaten; Kalzium- und Magnesiumoxiden; 
Kalzium- und Magnesiums alzen von Fettsauren mit 12 bis 22 
Kohlenstoffatomen; Kalzium- und Magnesiumhydroxiden; Kal- 
ziumfluorid; und Bariumcarbonat besteht. Spezielle Beispie- 
le fur solche Geriiststof fmischungen mit Impfwirkung umfas- 
sen: Mischungen im Gewichtsverhaltnis 3 : 1 aus Natriumcar- 
bonat und Kalziumcarbonat mit einem Teilchendurchmesser von 
5 Mikron; Mischungen im 'Gewichtsverhaltnis 2,7 : 1 aus Na- 
triumsesquicarbonat und Kalziumcarbonat mit einem Teilchen- 
durchmesser von 0,5 Mikron; Mischungen im Gewichtsverhalt- 
nis von 20 : 1 aus Natriums esquicarbonat und Kalziumhydroxid 
mit einem Teilchendurchmesser von 0,01 Mikron; und Mischun- 
gen im Gewichtsverhaltnis 3:3:1 aus Natriumcarbonat , . Na- 
triumaluminat und Kalziumoxid mit einem Teilchendurchmesser 
von 5 Mikron. 
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Die erfindungsgemaBen Zusammensetzungeix konnen gegebe- 
nenfalls alio Arten zusatzlichev Materialien enthalten, die 
iiblicherweise in Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzun- 
gen gefunden werden. Beispielsweise konnen Verdickungsmit- 
tel und Schmutzsuspendiermittel, wie Carboxyme thylcellulose 
u.dgl., den Zusammensetzungen einverleibt werden* Enzyme, 
insbesondere die thermisch stabilen proteolytischen und 
lipolytischen Enzyme, wie sie Iiblicherweise in Wasch- und 
Reinigungsraittelzusammensetzungen unter Anwendung hoher Tem- 
peratur verwendet werden, konnen ebenfalls vorhanden sein. 
Verschiedene Par f urns , optische Bleichmittel , Fullstoffe, 
Antikuchenbildungsmittel , Gewebeweichmacher u.dgl., konnen 
vorliegen, urn die iiblichen Vorteile zu erhalten, die durch 
die Verwendung solcher Materialmen in Wasch- und Reinigungs- 
mittelzusammensetzungen auftreten. Perboratbleichmittel, wie 
sie allgemein in auf dem europaischen Markt befindlichen 
Y/asch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen angewendet war- 
den, konnen ebenfalls als Komponente der erfindungsgemaBen 
Zusammensetzungen vorliegen, Alle solche Zusatzmaterialien 
sind wichtig, da sie mit den erfindungsgemaBen Zusammenset- 
zungen vertraglich und stabil sind. 

Die alkoxylierten riichtionischen Gemische konnen geson- 
dert als Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen ver- 
wendet werden, werden jedoch am haufigsten bei einer Konzen- - 
tration von etwa 5 Gew.-% bis etwa 95 Gew.-% (vorzugsweise 
8 bis 45 Gew.-%) in Kombination mit 0 Gew.-% bis 95 Gew.-# 
(vorzugsweise 55 bis 95 Gew.-%) eines Tragers zur Anwendung 
gebracht. Fliissige Trager umfassen Wasser- und Wasser-Alko- 
hol-Gemische, z.B. Wasser/Athanol im Gew. -Verbal tnis 90 : 10, 
Wasser/n-Propanol im Gew. -Verhaltnis 80 t 20, Wasser/Iso- 
propanol im Gew .-Verhaltnis 70 : 30, Wasser/u-Butanol im 
Gew. -Verhaltnis 95 : 5 u.dgl.. Wasser/Athanol-Gemische in 
Gew.-^ferhaltnissen von Wasser zu Xthanol von 95 : 5 "bis 1 : 1 
sind im Rahmen der Erfindung besonders bevorzugte fliissige 
Trager. 

Feste, sorbierende Trager fur die vorliegenden nicht- 
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ionischen Mischungen umfassen ir^endwelche der oben angege- 
benen wasserlos lichen fasten Geructs toff naterialien sowie 
wasserunlosliche Feststoffe, wie die mikrofeinen Kieselsau- 
ren, Tone, Kieselgur, Vermikulite u.dgl.. "Die nichtionischen 
Mischungen werden auf solchen festen Tragern in Gewichtsver- 
haltnissen von nichtionischem oberf lachenaktivem Mittel zu 
Trager von etwa 1 : 20 bis 20 : 1 fur die Verwendung in 
trockenen Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen sor- 
biert. Das entsprechende Verhaltnis wird von der Sorptions - 
fahigkeit des Tragers abhangig sein und kann leicht experi- . 
mentell bestimmt werden. 

In der DT-OS (gleichzeitig eingereichte 

Patentanmeldung unsere Nr. 19 518), auf die 

im Rahman der vorliegenden Erfindung als Offenbaruhg Bezug 
genommen wird, wird die Verwendung von Kaolinitton zur Schaf- 
fung eines im Seifenmischer stabilen nichtionischen oberf la- 
chenaktiven Mittel/Ton-Gemisches beschrieben, das zur Verwen- 
dung bei der Herstellung von sprvihgetrockneten Detergens- 
kornern geeignet ist. Auf diese Weise angewendeter Kaolinit- 
ton stellt einen bevorzugten wasserunlos lichen Trager fur 
die Herstellung spruhgetrockneter Detergenskorner dar, die die 
erf indungsgemaBen, , nichtionischen Mischungen enthalten. 

Die folgenden Beispiele veranschaulichen verschiedene 
Zusammensetzungen, bei denen nichtionische olloslichmachende 
Systeme gemaB der Erfindung angewendet werden. Die Materialien 
die im Ansatz dieser Zusammensetzungen angewendet werden, sind 
im Handel erhaltlich oder konnen durch an sich bekannte Me- 
thoden hergestellt werden. 

Beispiel 1: Eine flussige ollosende Zusammenset- 
zung ist folgende: 

Komponente : Gew.-%: 
n-C 10 (E0) 3 (abgestreift)* 80 . 

Tergitol 15-S-9 20 
* ■ Durch Abstreifen des nicht-alkoxylierten Alkohols steigt 
der mittlere Alkoaylierungsgrad auf etwa 4. 
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Die obige Zusaramensetzung wird in Wasser in einer Kon- 
zentrateion von 0,11 Gew.-# gelcst. Olige Metalloberflachen 
und olverschmutzte Lappen werden durch Riihren derselben mit 
der Losung wahrend etwa 1 Minute bis etwa 10 Minuten in Ab- 
hangigkeit von der zu entfernenden Olmenge gereinigt. 

Wird in der obigen Zusaramensetzung die nicbtioniscbe 
Miscbung durch folgende Mischungen ersetzt: Tergitol 15-S- 
5/p-0ctylphenol E0(9) , Gew.-Verhaltnis 50 : 50; n-0 1() EO(3)/ 
n-C E0(9), Gew.-Verhaltnis 60 : 40; n-C 8 E0(2)/n-0 10 E0(9) , 
Gew^Verhaltnis 55 : 45; 2-C 10 EO(3)/n-C 1C) EO(9), Gew.-Ver- 
haltnis 55 : 45; p-Hexylphenol EOOVp-Nonylphenol E0(9), 
Gew.-Verhaltnis 60 : 40; bzw. 3-Athyl-2-decanoi(?)/3-£thyl- 
2-dodecanol(9) , Gew.-Verhaltnis 55 : 45, so werden dabei 
ollosende Zus amine nsetzungen erhalten. 

Beispiel 2: Es wird eine kornige Wasch- und Rei- 
nigungsmittelzusammensetzung angesetzt, welche folgende Be- 
standteile aufweist. 

Komnonente Gew.-%; 
Natriums ilicat 

/"Na 2 0 : Si0 2 -Verhaltnis = 1 : 1,8;. 

Britesil (CA)_7 86,0 . 

n-G 10 E0(3) 8 '° 
n-0 10 EO(9) 6 '° • 

Die obige Zusammensetzung wird in einer wasserigen Lo- 
sung in einer Konzentration von 0,12 Gew.-% zum Waschen von 
Geweben verwendet. Der pH-V/ert der Waschf lussigkeit betragt 
10,1. Es wird eine verbesserte Etitfernung von Kohlenwasser- 
stoff sichergestellt; zusatzlich ist eine uberlegene Entfer- 
nung von Lipids chmutz fes tzustellen . 

Beispiel 3 : . Eine spruhgetrocknete , kornige Wasch- 
und Reinigungsmittelzusammensetzung ist folgende: 



./. 
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Hilfsgemisch. 



Bestandteilei g: 

Sulfatierter Talgalkohol 2,0 
lineares Alkylbenzolsulf onat; 

(Alkyl = 0 11 g i Durchschnitt) 2,0 

Kalziumcarbonat (1,0 Mikron) 9,0 

Natriumcarbonat 30 , 0 

Natriumsulfat 9,7 

Natriumsulfosuccinat 2,0 

Natriumtoluolsulf onat 2,0 

Natriumsilicat (Si0 2 :Na 2 0 « 2,0) 10,0 

Wasser 45,0 

Vorschlamm. 

Bestandteile: g: 

Tergitol 15-S-9 9,0 

Tergitol 13-S-5 • 1 1 t0 

Kaolinitton (1,0 Mikron) 6,5 • 



Der Kaolinitton und die nichtionischen oberf lachenakti- 
ven Mittel werden gesondert vora Hilfsgemisch als Vorschlamm 
bei einer Temperatur von 65,5°C zusammengemischt und bei die- 
ser Temperatur wahrend etwa 5 Minuten abgemischt, bis" ein 
glatter Schlamm entstanden ist. Die Bestandteile des Hilfs- 
gemisches werden gesondert vermischt und auf eine Temperatur 
von 65,5°C gebracht. Die heifie Auf schlammung aus Kaolinit/ 
nichtionischem oberflachenaktivem Mittel wird dann dem heiBen 
Hilfsgemisch zugemischt und abgemengt. Das entstehende homo- 
gene Hilfsgemisch wird bei etwa 93°C spruhgetrocknet , um ei- 
ne kornige Wasch- und Iteinigungsmittelzusammensetzung zu er- 
halten. 

Die vorstehende Zusammensetzung wird als 0,1 %ige was- 
serige Lbsung angewendet und ergibt iiberlegene Schrautzent- 
fernung von Polyestergeweben , wenn das Waschen bei 38 - 43 c 
erfolgt. 
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Wird im vorhergehenden Beispiel das angewendete Gemisch 
von Tcrgi to J 15-S-9 und Tergitol 13-S-5 durch eine aquiva- 
lente Menge der anderen nichtionischen Gemische, wie sie in 
Tabelle 1 angegeben sind, ersetzt, so werden aquivalente 
Ergebnisse erhalten. 

Wird im. vorhergehenden Beispiel die anioniscke ober- 
flachenaktive Komponente des Hilfsgemisch.es, welche den 
sulfatierten Talgalkohol und das lineare Alkylbenzolsulf onat 
umfaBt, durch eine aquivalente Menge von Natrium-line ar- 
G^ 0 -C 18 -alkylbenzolsulf onat ; Triathanolamin-C 10 -C 18 -alkyl- 
benzolsulfonat; Natriumtalgalkylsulf at ; NatriumkokosnuB- 
alkylglycerylathersulf onat; dem Natriums alz eines sulfatier- 
ten Kondensationsproduktes eines Talgalkohols , der etwa 3 
bis etwa 10 Mole ftthylenoxid enthalt ; 3-(N,N-Dimethyl-N- 
kokosnuBalkylammonio) -2-hydroxypropan-1 -s ulf onat ; 3-(N ,N- 
Dimethyl-N-kokosnuBalkylammonio) ~propan-1 -sulf onat ; 6-(N- 
Dodec'ylbenzyl-N ,N-dimethylammonio) -hexanoat ; Dodecyldime- 
thylaminoxid; KokosnuBalkyldimethylaminoxid bzw. den wasser- 
loslichen Natrium- und Kaliumsalzen hoherer Fettsauren mit 
8 bis 24 Kohlenstoff atomen ersetzt, so werden aquivalente 
Ergebnisse erhalten. 

Wird in vorstehender Zusammensetzung der Geriiststoff mit Impf- 
wirkung, welcher die Mischung von Natriumcarboiiat und Kal- 
ziumcarbonat umfaBt, durch insgesamt 4-0 g der folgenden Ge- 
riiststoff e ersetzt: Natriumtripolyphosphat ; Natriumnitrilo- 
triacetat; Natriumcitrat ; Natrium oxydisuccinat ; Natrium- 
mellithat; Natriumathylendiamintetraacetat ; Natriumcarboxy- 
methyloxymalonat ; Natriumcarboxymethyloxysuccinat ; Natrium- 
cis-cyclohexanhexacarboxylat ; Natrium-cis-cyclopentantetra- 
carboxylat bzw. das Natriumsalz von Phloroglucinoltrisulf o- 
nat, so werden aquivalente Ergebnisse erhalten. 

. Die vorstehenden Zusarmnensetzungen ergeben ausgezeich- 
nete Entfernung von 01- und Tonschmutz axis Geweben, wenn die 
Anwendung in wasserigen Waschbadern bei Konzentrationen von 
0,04- Gew.-% und dariiber erfolgt. Die Zusammensetzungen er- 
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geben auch ausgezeichnete Keiniger fur harte Oberflachen, 
die zum Schrubben von Wanden, Boden und Geschirr niitzlich 
sind. 

Beispiel 4: Eine spriihgetrocknete kornige Wasch- 
und Reinigungsmittelzusammensetzung wird in der erfindungs- 
gemaBen Weise wie folgt hergestellt; 



Bestandteile : Gew,^: 

Verzweigtkettiges Alkylbenzolsulf onat 

(Alkyl =» im Durchschnitt) 20,0 

Nichtionische Komponente, bestehend aus 

einem Gemisch im Gew.-Verhaltnis 1 : 1 

aus nr-C 10 (E0) 5 und n-C 10 (E0) 6 5,0 

Natrium tripolyphosphat 33,0 

Natriumtoluolsulf onat 2 f 0 

Carboxymethyl cellulose 0,6 

Natriumsulfat 21,9 

Kaolinitton (Durchmesser 0,5 Mikron) 2,5 

Natriumsilicat (Si0 2 :Na 2 0 = 2,0) 5,4- 

Farbstoffe 0,1 

Wasser 9,5 



Die vorstehende Zusammensetzung wird hergestellt, indem 
der Kaolinitton und die nichtionischen oberflachenaktiven 
Mittel bei 65,5°C vorauf geschlammt werden, worauf der Vor- 
schlamm ebenfalls bei 65,5°C einem Hilfs gemisch zugemischt 
wird, das die restlichen angegebenen Komponenten enthalt. 
Die entstehende Mischung wird in einem Turin mit einem Luft- 
strom, der eine Eintrittstemperatur von 316°C hat, bei etwa 
149°C eingeleitet, urn die Detergenskomer zu erhalten* 

Beispiel 5: Ein geruststof f freies , flussiges 
HOchleistungsreinigungsmittel wird mit folgender Zusammenset- 
zung angesetzt; 
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Komponente : 

Nichtionischo3 ollosende3 System, 
enthaltend 80 Gew.-% abgestreif tes 
n-C 10 E0(3) und 20 Gew.-% Tergitol 
15-S-9 

Triathanolaminsalz linearer Alkyl- 
benzolsulfonsaure, worin die Alkyl 
kette eine durchschnittliche Lange 
von 12 Kolilenstoff atomen aufweist 
Triathanolamin (in freier Form) 
Xthanol 
Kaliumchlorid 

Aufheller, Par f urns , Farbstoff 
V/asser 

Die obige Zusammensetzung ergibt eine ausgezeiclmete 
Entfernung sehr verschiedener oliger Schmu tzar ten aus Baum- 
woll-, Polyester- und Polyester/Baumwoll-Geweben. 

Eine im wesentlichen aquivalente Detergensleistung wird 
erhalten, wexin in der oben beschriebenen Zusammensetzung das 
nlchtionische pllosende System durch eine aquivalente Menge 
der anderen Gemische ersetzt v/ird, wie sie in Tabelle 1 an- 
gegeben sind. 

Wird in der vorstehenden Zusammensetzung das ollosende 
System durch eine aquivalente Menge eines Gemisches ersetzt-, 
das 70 Gew.-% Tergitol 15-S-5 und 50 Gew.-% Heptaathoxylat 
einer Mischung aus primaren C^^^-Alkoholen, im Handel als 
Bobanol 4-5-7 (Gesamtmischungs-HLB etwa 11) erhaltlich, er- 
setzt, so werden aquivalente Ergebnisse erhalten. 

Beispiel 6 : Eine V/asch- und Reinigungsmittel- 
zusammensetzung fur das automatische Geschirrwaschen wird 
in der erf indungsgemafien Weise wie folgt hergestellt. 

5 0 9-8 1 7 / 1 2 1 5 
- 4? - 



Gew.-%: 



35,0 



16,1 
5,3 
5,5 
2,5 
1,2 
Rest 
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Bestaadteile : g ; 

Nichtionischo Komponente* 25,0 

Kaolinitton (0,5 Mikron) 15,0 

KokosnuBalkyl E0(?)F0(6)** 2,0 

Natriumtripolyphosphat 100,0 

Natriums ill cat 25 , 0 

Kaliumdichlorcyanurat 2,0 

Wasser 9 t 0 



+ «= Enthaltend abges treif tes n-C 10 (E0)^ und Tergitol 15-S-9 

im Gewichtsverhaltnis 4:1; 
** = Schauraunterdriickungsniittel. 

Die vorstehende Zusammensetzung erhalt man durch Vermi- 
schen der nichtionischen oberf lachenak biven Komponente und 
des Kaolinittons bei einer Temperatur von 65,5°C und Abmi- 
schen des Athylenoxid/Propylenoxid-Schaumunterdriickungsmit- 
tels damit. Die entstehende Mischung wird bei 65,5°G mit den 
restlichen Komp orient en abgeinischt, wobei ebenfalls eine Tem- 
peratur von 65,5°C auf rechterhalten wird, um ein homogenes 
Hilfsgemisch zu gewinnen. Die Mischung spriiht man durch ei- 
nen Trockenturm, um eine homogene V/aschmittelzusammensetzung 
zu schaf fen, die insbesdndere fur die Verwendung in automati- 
schen Geschirrwaschmaschinen geeignet ist. 

Wie sich aus dem Vorstehenden ergibt, liefern Zusammen- 
setzungen gemaB der Erfindung, welche etwa 5 Gew.-% bis 
100 Gew.-% (vorzugsweise etwa 8 bis etwa 4-5 Gew.-%) der hier 
angegebenen Mischungen aus oberf lachenaktivem Mittel und co- 
oberf lachenaktivem Mittel und etwa 0 Gew # -% bis etwa 95 Gew.-% 
(vorzugsweise etwa 55 bis etwa 95 Gew.-%) eines festen oder 
fliissigen wasserdispergierbaren Tragers enthalten, iiberlegene 
ollosende Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen fiir 
die Verwendung in wasserigen Waschbadern. Die erf iiidungsge- 
mafien Mischungen konnen handelsiiblichen Detergensansatzen zu- 
gesetzt werden, um diesen verbesserte Olentf ernungseigenschaf- 
ten zu verleihen. Solche Zusammensetzungen enthalten in beson- 
ders zweckmSBiger Weise etwa 15 Gew.-% bis etwa 40 Gew.-% der 
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hier beschriebenen ollosenden Mischungen, etwa 1 Gew.-% bis 
etwa 20 Gew.-?4 einer Detergensverbindung zur Einstellung 
optimaler Schaumbildung und zur Erzielung eines- breiten 
Spektrums von Reinigungswirkung bei verschiedensten Geweben 
und Schmutztypen und, zur Verwendung bei der Hochleistungs- 
reinigung,etwa 30 % bis etwa 70 % Detergensgerusts tof f e . 

Gewebeweichmacherzusammensetzungen, die einen grbfleren 
Anteil eines oberflaahenaktiven Mittels auf Basis quater- 
narer Ammonium verbihdungen und kleinere Mengen (etwa 1 %) 
Alkoxylatmisclaungen enthalten, sind bekannt. Bei Anwendung 
soldier Z us amine nsetzungen wirken die Alkoxylatmiscliungeri 
als Emulsionsstabilisatoren statt als olloslichmachende Mit- 
tels Im Gegensatz dazu sind die erfindungsgemaBen Zusammen- 
setzungen dadurch charakterisiert , daB sie von quaternaren 
Verbindungen frei sind. 



5 0 9-8 1 7 / 1 2 1 5 
- 45 - 



«K 244853 

Patent a nspruche: 

(^) Von oberf lachenaktiven quaternaren Ammoniumverbin- 
dungen freie Zusammensetzung, insbesondere zum Loslichmachen 
von Olen und oligem Schmutz, ent halt end ein Gemisch aus: 



i) einer langkettigen, wasserloslichen nichtionischen 
oberflachenaktiven Komponente wie alkoxylierte 
primare Cg-C^-Alkohole f alkoxylierte sekundare 
CyjQ-C^^-Alkohole Oder alkoxylierte Alkylphenole, wor- 
in die Alkylgruppe 7 bis 9 Kohlenstof f atome enthalt, 
Bowie deren Gemische, wobei die 

oberf lachenaktive Komponente durch ein Hydrophil/ 
Lipophil-Verhaltnis von etwa 11,7 bis 17 gekennzeich- 
net ist; und 

ii) einer kurzkettigen, v/asserloslichen nichtionischen 
cooberf lachenaktiven Komponente wie alkoxylierte 
primare Cg-C^-Alkohole , alkoxylierte sekundare 
C^-C^-Alkohole und alkoxylierte Alkylphenole , wor- 
in die Alkylgruppe 7 bis 8 Kohlenstof f atome enthalt, 
und deren Gemische, wobei diese 

cooberf lachenaktive Komponente durch ein Hydrophil/ 
Lipophil-Verhaltnis von 7 his 10,5 gekennzeichnet ist 
und das Gemisch durch ein Gesamt-Hydrophil/Lipophil- 
Verhaltnis von 10 bis 12,5 gekennzeichnet ist, 

enthalt. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Hydrophil/Lipophil -Verhaltnis des ober- 
flachenaktlven Mitt els 12 bis 15 betragt. 

3- Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Hydrophil/Lipophil-Verhaltnis des coober- 
f lachenaktiven Mittels 9 bis 10,5 betragt. 

./. 
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4. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet., daB das Hydro phil/Lipophil-Verhaltnis des Gesamt- 
genrtsches 10 bis 12 hetragt. 

5. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 65 Gew.-# n-C 10 (E0) 3 und 35 Gew.-% 
n-C 10 (EO) 9 enthalt. 

6. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie 50 Gew.-% n-C^CEO^ und 50 Gew.-# 
n-C i0 (E0) 6 enthalt. 

7. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 55 Gew.-# n-C 1Q (E0) 5 und 45 Gew.-% eines 
Nonaathoxylats eines sekundaren c 10 _ 1 ^~Alkoholgemisches mit 
im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekiil ent- 
halt. 

8. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 35 Gew.-% n-C 10 (E0) 3 und 65 Gew.-% Penta- 
athoxylat eines Cg^^-primaren lf Oxo"-Alkoholgemisches mit 
einem durchschnittlichen Alkoholmolekulargewicht von 160 
enthalt. * 

9. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 50 Gew.-% n~C 10 (E0)^ und 50 Gew.-% eines 
Hexaathoxylats eines C^^-primaren »6xo"-Alkoholgemisches 
mit einem Durchschnitts-Alkoholmolekulargewicht von 160 
enthalt. 

10. Zusammensetzung nach Anspruch 4 t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 60 Gew.-# n-C 10 (E0) 4 und 40 Gew..-% eines 
Heptaathoxylats eines sekundaren C^Q^^-Alkoholgemisches 
mit im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekiil 
enthalt . 

11. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 80 Gew.-% ahges treiftes n-C 10 (EO) 5 und 
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20 Gew.-% eines Nonaathoxylats eines sekundaren C^q_^-A1- 
koholgemisches mit im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im 
Alkoholmolekiil enthalt. 

12. Zusammensetzung nach Anspruch 4-, dadurcli gekenn- 
zeichnet, daB sie 80 Gew.-% eines ahgestreiften Triathoxy- 
lats eines Cg ^^-primaren "Oxo^-Alkoholgemisches mit einem 
durchschnitt lichen Alkoholmolekulargewicht von 150 und 
20 Gew.-% eines Nonaathoxylats eines sekundaren C^q-I 5~^~ 
koholgemisches mit im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im 
Alkoholmolekiil enthalt . 

13- Zusammensetzung nach Anspruch 4-, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS sie 65 Gew.-% abgestreif tes n-Cvj 0 (E0) 2 und 
35 Gew.-% eines Nonaathoxylats eines sekundaren G io-15~ Al ~ 
koholgemisches mit im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im 
Alkoholmolekiil enthalt . 

14- . Zusammensetzung nach Anspruch 4- t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 55 Gew.-% eines Pentaathoxylats eines 
sekundaren C^Q^^-Alkoholgemisches mit im Durchschnitt 13 
Kohlenstof fatoinen im Alkoholmolekiil und 45 Gew.-% eines 
Nonaathoxylats eines sekundaren C^q_^ ^-Alkoholgemisches mit 
im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekiil ent- 
halt. 

15. Zusammensetzung nach Anspruch 4-, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 30 Gew.-% eines Triathoxylats eines sekun 
daren C^Q_^-Alkoholgemisches mit im Durchschnitt 13 Kohlen 
stof fatomen im Alkoholmolekiil und 70 Gew.-% eines Nonaath- 
oxylats eines sekundaren C^Q_^-Alkoholgemisches mit im 
Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekiil enthalt 

16. Zusammensetzung nach Anspruch 4-, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 25 Gew.-% eines Pentaathoxylats eines 
sekundaren C^ 0 _^-Alkoholgemisches mit im Durchschnitt 13 
Kohlenstof fatpmen im Alkoholmolekiil und 75 Gew.-% eines . 
Heptaathoxylats eines sekundaren C 10 _^ ^-Alkoholgemisches 
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mit dm Durchschnitt .13 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekiil 
enthalt* 

17. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie 30 Gew.-% eines Triathoxylats eines se- 
kundaren C 10 _ 15 -Alkoholgemisches mit im Durchschnitt 12 
Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekiil und 70 Gew.-% eines 
Nonaathoxylats eines sekundaren c 1Q _ 1 5-Alk0h0lgemisch.es 
mit im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekul 
enthalt. 

18- Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie 55 Gew.-% eines Pentaathoxylats eines 
sekundaren C^ Q 1 ^-Alkoholgemisches mit im Durchschnitt 12 
Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekul und 45 Gew.-?6 eines 
Nonaathoxylats eines sekundaren C 1Q _ 1 ^-Alkoholgemisches 
mit im Durchschnitt 13 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekul 
enthalt. 

19. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie 80 Gew.-% eines abges treif ten Triathoxy- 
lats eines primaren C 9 _ 11 - ,, Oxo ,, -Alkoholgemisches mit einem 
durchschnittlichen Alkoholmolekulargewicht von 160 und 

20 Gew.-% eines Hexaathoxylats eines primaren C^^^-^Oxo"- 
Alkoholgemisches mit einem durchschnittlichen Alkoholmole- 
kulargewicht von 160 enthalt. 

20. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie 55 Gew.-% eines pentaathoxylats eines 
sekundaren C 10 1 ^-Alkoholgemisches mit im Durchschnitt 12 
Kohlenstof fat omen im Alkoholmolekiil und 45 Gew.-% eines 
Nonaathoxylats eines sekundaren C^Q^^^-Alkoholgemisches 
mit im Durchschnitt 12 Kohlenstof fatomen im Alkoholmolekul 
enthalt* 

21. Zusammensetzung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie 30 Gew.-% eines Jleptaathoxylats eines 
primaren C 14 _ 1 ^-Alkoholgemisches und 70 Gew.-# eines Penta- 
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athoxylats eines sekundaren G^q_^ ^-Alkoholgemisches mit im 
Durchschnitt 13 Kohlenstoff atomen im Alkoholmolekiil enthalt- 

22. Zusammensetzung nach Anspruch 1 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie 

a) etwa 8 Gew.-# bis etwa 4 5 Gew.-% eines Gemisches 
der oberflachenaktiven Komponente und der coober- 
flachenaktiven Komponente; und 

b) etwa 55 Gew.-% bis etwa 95 Gew.-jS eines wasserdis- 
pergierbaren Tragers 

enthalt. 

23. Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung, ent- 
haltend: 

a) etwa 15 Gew.-# bis etwa 40 Gew.-# eines olloslich- 
machenden Gemisches, das: 

i) eine langkettige, wasserlosliche nichtionische 
oberflachenaktive Komponente wie alkoxyliej— 
te primare Cg_^^-Alkohole , alkoxylierte sekun- 
dare „ c -Alkohole oder alkoxylierte Alkylphe- 

nole, worin die Alkylgruppe 7 bis 9 Kohlenstoff- 
atome enthalt, und deren Gemische, 

. wobei die oberflachenaktive Komponente 
durch ein Hydrophil/Lipophil-Verhaltnis von etwa 
11 , 7 bis 17 gekennzeichnet ist; und 

ii) eine kurzkettige, wasserlosliche nichtionische 
cooberf lachenaktive Komponente vie alkoxy- 
lierte primare Cg^yj-Alkohole , alkoxylierte se- 
kund'are C 10 _ 1 ^-Alkohole oder alkoxylierte Alkyl- 
phenole, worin die Alkylgruppe 7 bis 3 Kohlen- 
stoff atome enthalt, und deren Gemischej 

v/obei die cooberf lachenaktive. Kom- 
ponente durch ein Hydrophil/Lipophil-Verhaltnis 
von 7 bis 10,5 gekennzeichnet ist und das Gemisch 
durch ein Gesamt -Hydrophil/Lipophil-Verhaltnis 
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von 10 "bis 12,5 charakterisiert ist, enthalt; 

) etwa 1 Gew.-J4 "bis etwa 20 Gew.-% einer Detergens- 
verb in dung; und 

) etwa 0 Gew.-% bis etwa 70 Gew.-% eines Detergens- 
geruststoffes. 



• Far: 



The Procter & Gamble Company 
Cincinnati ,/VOhio, V.St. A.- 




Dr. $ • J • Wol f f 
Rechtsanwalt 




5 0 9 8 17/1215 



Leerseite 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



2A48532 



-S3- 




r 
oo 

d 



T 

CVI 

d 



o o 

ONH^Ol X39IUSSVM Nl 1SQ13D NVD3Z0<L - " f/, 
5 0 9817/1215 
CUD 1-825 AT:ll.lo.l97i| OT : 2k . o4 . 1975 



